Фундамент – основа здания.
Правильность геометрической схемы монтируемого сооружения зависит от точности установки его элементов на опоры (фундаменты). Поэтому качественной подготовке и приемке опор следует уделять очень большое внимание.
До начала работ монтажная организация принимает от строительной организации каждый фундамент по акту. При сдаче-приемке фундаментов производят геодезическую проверку положения осей фундаментов в плане, отметок опорных поверхностей, положения и размеров анкерных болтов или стаканных углублений для железобетонных колонн. Сводку результатов геодезических сьемок и замеров прикладывают к акту. Схему подготовляют до начала приемки фундаментов. По ходу приемки заполняют все указанные на схеме показатели отметок и расстояний. Кроме отметок анкерных болтов для каждого фундамента приводят четыре отметки по поверхности, взятые по диагоналям. Для линейных замеров дают расстояния между разбивочными осям и координаты каждого анкерного болта относительно  разбивочных осей.

Сдачу фундаментов под монтаж конструкций выполняют комплектно группами для определенной части (захватки) сооружения – температурного блока, пролета, яруса, чтобы обеспечить на монтаже пространственно жесткий блок этого сооружения. Сдача-приемка выборочным порядком отдельных фундаментов под монтаж конструкций не допускается.

Для точной фиксации положения конструкций при их установке на каждом фундаменте должны быть нанесены разбивочные оси, соответствующие буквенным и цифровым осям сооружения. Оси наносят на металлические детали, забетонированные в теле фундаментов вне контура опирания конструкции, что позволяет пользоваться ими в течение всего периода производства работ.

Проверку правильности положения оси фундаментов в плане производят теодолитом и стальной лентой. По действующим нормам предельные (допускаемые) отклонения от проектного положения осей фундаментов и других опор под стальные конструкции не должны превышать величин, указанных в табл.1.
	Таблица 1. Предельные отклонения осевых разбивочных размеров
 фундаментов для стальных колонн в мм

	Интервалы размеров между осями, мм
	Для конструкций, изготовленных с повышенной точностью и фрезеровкой опорных поверхностей колонн
	Для прочих конструкций

	До 9000
	±2,5
	±3

	Свыше 9000 до 15000
	±3
	±4

	>> 15000 >> 21000
	±3,5
	±5

	>> 21000 >> 27000
	±4
	±6

	>> 27000 >> 33000
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	 n-число промеров 20-м стальной лентой.
	


Анкерные болты фундаментов для крепления конструкций устанавливает строительная организация в процессе возведения фундамента, и к моменту его сдачи они должны быть забетонированы. При приемке проверяют соответствие диаметров болтов проектным и положение болтов, длину и качество резьбы. Предельные отклонения для анкерных болтов не должны превышать: смещение в плане не более 10 мм, за исключением болтов, расположенных внутри контура опор стальных колонн, для которых указанное отклонение снижено до 5 мм; отметок верхнего торца болта +20-0мм; длина нарезки болта +30-0мм.
Необходимая точность опорной поверхности фундаментов зависит от принятого способа стальных колонн при их установке. Если колонна опирается на фундамент через отдельную стальную плиту, то фундамент не доводят до верха на 50-100 мм с тем, чтобы в последующем можно было качественно выполнить заливку цементным раствором зазоров между фундаментом и нижней поверхностью плиты. Однако при этом необходимо требовать достаточную точность установки в плане и по высоте анкерных болтов, если они предусмотрены для фиксации стальных опорных плит. С этой целью рекомендуется устанавливать при возведении фундамента анкерные болты с помощью специальных кондукторов.
Кондуктор состоит из металлической рамы, которую устанавливают на опалубке фундамента. К раме временно прикрепляют закладные детали с нанесенными на них рисками основных осей фундамента. Рама имеет отверстия для анкерных болтов. Взаимное расположение этих отверстий и рисок на закладных деталях должно точно соответствовать проекту. Положение кондуктора с подвешенными к нему анкерными болтами и закладными деталями на опалубке фундамента проверяют теодолитом по двум осям и нивелиром, после чего его закрепляют к опалубке гвоздями. После бетонирования фундамента на 50-100 мм ниже его проектной отметки кондуктор снимают, а закладные детали с нанесенными рисками осей и анкерные болты остаются заделанными в бетоне фундамента.
Если применяют способ опирания стальных колонн во время монтажа на заранее установленную в тело фундамента и выверенную вспомогательную балку, то положение последней фиксируют аналогично тому, как это делают при установке анкерных болтов и закладных деталей. С этой целью к вспомогательному кондуктору, прикрепляемому к опалубке фундамента, кроме анкерных болтов и закладных деталей временно крепят указанную вспомогательную балку, которая остается в теле фундамента после его бетонирования. Верх фундамента при бетонировании так же не доводят до проектной отметки, однако он должен быть забетонирован настолько, чтобы вспомогательная балка оказалась достаточно устойчиво заделанной в теле фундамента.
Если стальная колонна выполнена с фрезерованными подошвами башмаков и ее устанавливают с непосредственным опиранием башмаков на фундамент без последующей подливки цементным раствором, поверхность фундаментов должна быть выполнена с особой тщательностью и точным соблюдением проектных отметок. Для этого случая действующие нормы требуют, чтобы поверхности фундаментов не отклонялись от проектных более 5 мм по высоте и 0,001 по уклону. Чтобы это обеспечить при бетонировании верхней части фундамента следует рекомендовать применение направляющих, которые выверяют по нивелиру и закрепляют в опалубке так, чтобы их верх находился на проектной отметке верха фундамента; в качестве направляющих могут быть использованы кондукторы для установки анкерных болтов. При бетонировании верхней части фундамента его поверхность должна быть тщательно выровнена рейкой и затерта в уровень с верхом направляющих.
Для работ по монтажу сборных железобетонных колонн. Если нет специальных указаний в проекте, действующие нормы допускают следующие отклонения положения фундаментов стаканного типа от проектных:

Осей фундаментных блоков и стаканов фундаментов от разбивочных осей………..13мм

Отметок верхних опорных поверхностей элементов фундаментов…………………-10мм

Отметок дна стаканов фундаментов…………………………………………………...-20мм

Приведенные отклонения предусматривают установку колонн в стаканы фундаментов с последующей выверкой колонн в плане по высоте и вертикали. Учитывая, однако, эффективность получившего для стальных конструкций широкое применение метода «безвыверочного» монтажа с повышенной точностью изготовления колонн и фундаментов. Этот метод стали также применять на монтаже железобетонных каркасов производственных зданий. Устройство для дополнительного формования дна стакана фундамента состоит из опорной рамы с тремя пальцами, образующими базовую плоскость, и формирующей части со штампами (по числу ветвей колонны) и вибратором. Опорную раму устанавливают, выверяют и закрепляют винтами на фундаменте, дно стакана которого оставляют недобетонированным до проектной отметки на 50-60 мм. Формирующую часть тремя ее втулками фиксируют на опорной раме.
Для формировки опорной поверхности фундамента на дно стакана укладывают бетон подливки, после чего опускают формирующую часть устройства, направляя ее втулки на пальцы опорной рамы, и включают вибратор. Опускаясь под собственной массой до упоров на пальцах рамы, штампы выдавливают в бетоне подливки на необходимой отметке отпечатки определенной формы, ориентированные относительно осей фундамента. Расстояние от низа втулок до рабочей фрезерованной поверхности штампа выдержано с точностью ±0,5 мм.
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