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1. Сварные швы по ГОСТУ 5264-80.
2. H14, h14 .
3. На поверхности деталей наличие грата и остатков флюса не
допускается ..
4. Покрытие 1 слой грунт ГФ-021.
5. Проверить сварные швы методом керосиновой пробы .
6. Масса указана без учета наплавленного металла (2% -22,56 кг).
7. Чертеж разработан на основе ч .8266км-7
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