	
	Російський переклад

	Kalibrieren von Lichtbogenschweißeinrichtungen
	Калибровка оборудования для дуговой сварки

	Das Kalibrieren von Schweißstromquellen ist vor dem Hintergrund der Umsetzung der „EN 1090 WPQR“ ein sehr aktuelles Thema im Markt geworden, welches viele Fragen beim Kunden aufwirft und an den Hersteller der Schweißgeräte herangetragen wird.
In den für die Sicherstellung der Qualität geschweißter Produkte maßgebenden Regelwerke „EN ISO 3834-2 Qualitätsanforderungen für das Schmelzschweißen von metallischen Werkstoffen –Umfassende Qualitätsanforderungen“ wird das Kalibrieren bzw. die Validierung von Lichtbogen-schweißeinrichtungen gefordert.
	Тема калибровки источника сварочного тока стала невероятно популярной после замены EN 1090 WPQR, из-за чего у клиентов и возникают вопросы к производителям сварочного аппарата. В гарантирующей качество документации сварной установки "EN ISO 3834-2 Обширные требования  качества для сварки металических материалов методом плавления" предписывается калибровка, а также текущий контроль оборудования для дуговой сварки.

	Mit den vielen, teilweise fachfremden Begriffen und Anforderungen aus dem Bereich der Kalibrierung und Validierung sind Schweißaufsichtspersonen oder mit der Kalibrierung betraute Elektrofachkräfte immer häufiger überfordert.
Dieses Seminar soll Ihnen helfen, die Anforderungen der Regelwerke zu erfüllen, ohne die entstehenden Kosten aus den Augen zu verlieren.
	Все чаще люди, контролирующие плавление, или ознакомленный с  процессом текущего контроля электрикотехнический персонал перегружены многими, частично непрофессиональными терминами и требованиями из области калибровки и текущего контроля. Цель этого семинара помочь Вам справиться с требованиями документации без потерь возникающих расходов.

	Anhand der EN 50504 (VDE 0544-50) „Validierung von Lichtbogenschweißeinrichtungen“ werden die theoretischen Grundlagen für die Kalibrierung/Validierung gelegt.
	Основные теоретические положения касающиеся калибровки/текущего контроля выложены в EN 50504 (VDE 0544-50) "Текущий контроль оборудования для дуговой сварки".

	In dem anschließenden praktischen Teil wird das Kalibrieren von MSG- und WIG-Stromquellen geübt.
	Затем последует практика калибровки источника электропитания в среде защитных и инертных газов.

	Es kommen Messgeräte zum Einsatz, die die Anforderungen an Referenz- bzw. Bezugsnormale erfüllen.
	Будут применяться приборы, выполняющие требования образцового средства измерений, т.е. эталона.

	Das Seminar wendet sich an Schweißaufsichtspersonen, in deren Verantwortungsbereich die Herstellung qualitativ hochwertiger Schweißprodukte fällt und an die mit Kalibrier-/Validieraufgaben betraute Elektrofachkraft.
	Семинар предназначен для контролирующих процесс плавления людей, ответственных за изготовление высококачественной сварочной продукции и персонала, которому поручены задания проведения калибровки/текущего контроля.

	Alles geschieht vor dem Hintergrund der EN 1090 WPQR, die für zertifizierte Betriebe „überlebenswichtig“ geworden ist und für alle anderen immer dringlicher wird, um auf dem immer härter umkämpften Markt existieren zu können.
	Все происходит с учётом того, что "жизненно важный" для сертифицированных заводов EN 1090 WPQR становится все более необходимым из-за потребности иметь спрос на подверженном острой конкурентной борьбе рынке.



