DATENGETRIEBENE ENTSCHEIDUNGSFINDUNG IM CONTROLLING: NUTZUNG VON ANALYTICS-TOOLS IN DER AUTOMOBILBRANCHE
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1. Einleitung
2. THEORETISCHE ASPEKTE ANALYTISCHER INSTRUMENTE IN DER AUTOMOBILINDUSTRIE.
2.1 Technische und organisatorische Herausforderungen bei der Implementierung analytischer Werkzeuge.
2.1.1 Hardware-Anforderungen und Infrastruktur.
2.1.2 Software-Kompatibilität und Integration.
2.1.3 Datenschutz und Sicherheitsaspekte.
2.2 Notwendigkeit der Weiterbildung der Mitarbeiter.
2.2.1 Schulungsprogramme und deren Effektivität.
2.2.2 Veränderung der Unternehmenskultur.
2.2.3 Einbindung von Experten und externen Beratern.
3. AKTUELLE THEMEN ZUR NUTZUNG ANALYTISCHER WERKZEUGE.
3.1 Fortgeschrittene Analytik und Business-Intelligence-Systeme (BI).
3.1.1 Anwendungen von BI-Systemen in der Automobilindustrie.
3.1.2 Künstliche Intelligenz und maschinelles Lernen in der Datenanalyse.
3.1.3 Integration von IoT (Internet der Dinge) in BI-Systeme.
3.2 Vor- und Nachteile der Echtzeitanalyse von Daten.
3.2.1 Vorteile der Echtzeitanalyse. 
3.2.2 Herausforderungen und Grenzen der Echtzeitanalyse.
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