Листогибы. Производство листогибов.
   Что такое листогиб? Это станок, который используется для гибки металлических листов. Принцип действия  такого станка  достаточно прост: металлический лист зажимается между нижней и верхней балкой и гнется с помощью специального приспособления, фартука (третьей балки). Таким простым способом придается листу необходимая форма, создается необходимый угол.   
    «Родина» листогибов – Соединенные Штаты Америки. Именно там был изобретен первый листогиб  в  середине 20-го века. Специализированная  работа листогибов была оценена по достоинству. И через некоторое время использование этих станков стало незаменимым в разных областях производства. Это и машиностроение, и строительные работы, а также на предприятиях по производству бытовой и электронной техники.
    На сегодняшний день существуют заводы, которые производят листогибы разных модификаций. Они используются как для стройки и  производственных нужд, так и для использования в быту. Разного вида листогибные станки используются  для изготовления профилей  нужных  размеров и типов, системной вентиляции, микроволновых печей,  отливов для окон, кузовов грузовых автомобилей, черепицы, профнастила и других строительных материалов.
Для обработки металлических листов существуют листогибы стационарные. Они используются только в определенном месте. Также используются станки переносные (мобильные). 
   Существуют такие виды листогибов: ручные, пневматические, гидравлические, электромагнитные. 
1. Ручной листогибный станок  не требует  электрических затрат. Обрабатывает металлические листы до 1 мм.  Его используют во время строительства для монтажа кровли домов  в таких видах работ, как изготовление профилей,  отливов. Этот станок является передвижным. Он достаточно устойчив к изношенности, имеет небольшой вес.  
2. С помощью пневматического листогиба изготавливаются  коньки, отливы для окон, различные детали для отделки окон и крыш. Это оборудование эксплуатируют при наличии сжатого воздуха. Но он не требует производственного обслуживания.  В процессе работы можно использовать  бытовой компрессор.
3.  Еще один вид – гидравлический станок.  Это такой тип станка, в котором используются  различного вида механизмы: цилиндр, устройство для зажима инструментов, гидропривод,  пульт для управления. 
4.  Электромагнитный листогиб – станок для  обработки металлических листов из меди или стали.  Станок также предусмотрен для работы с лакокрасочными листами.
Технические особенности листогибов зависят от толщины металла, длины гибки, а также от глубины подачи материала.
    Производство листогибов на территории СНГ и в России  длится около шести лет. Купить станки можно по достаточно доступным ценам.  Во время покупки станков необходимо обязательно учитывать какие именно виды работ будут  выполняться, какая нагрузка на механизм предусмотрена производителем.  Таким  образом можно обеспечить длительный срок работы станков и максимальное качество.
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й и верхней балкой и гнется с помощью специального приспособления, 
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«Ðîäèíà» ëèñòîãèáîâ 

–

 

Ñîåäèíåííûå Øòàòû Àìåðèêè. Èìåííî òàì áûë èçîáðåò

åí 

ïåðâûé ëèñòîãèá

 

 

â  ñåðåäèíå 20

-

ãî âåêà. 

Ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ 

 

ðàáîòà ëèñòîãèáîâ áûëà 

îöåíåíà ïî äîñòîèíñòâó. È ÷åðåç íåêîòîðîå âðåìÿ èñïîëüçîâàíèå 

ýòèõ ñòàíêîâ

 

ñòàëî 

íåçàìåíèìûì â ðàçíûõ îáëàñòÿõ ïðîèçâîäñòâà. Ýòî è ìàøèíîñòðîåíèå, è ñòðîèòåëüíûå 

ðàáîòû,

 

à òàêæå íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïî ïðîèçâîäñòâó áûòîâîé è ýëåêòðîííîé òåõíèêè.

 

   

 

Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü ñóùåñòâóþò çàâîäû, êîòîðûå ïðîèçâîäÿò ëèñòîãèáû ðàçíûõ 

ìîäèôèêàöèé. Îíè èñïîëüçóþòñÿ êàê äëÿ ñòðîéêè è  ïðîèçâîäñòâåííûõ íóæä, òàê è äëÿ 

èñïîëüçîâàíèÿ â áûòó. Ð

àçíîãî âèäà ëèñòîãèáíûå ñòàíêè èñïîëüçóþòñÿ  äëÿ èçãîòîâëåíèÿ 

ïðîôèëåé  íóæíûõ  ðàçìåðîâ è òèïîâ, ñèñòåìíîé âåíòèëÿöèè, ìèêðîâîëíîâûõ ïå÷åé,  

îòëèâîâ äëÿ îêîí, êóçîâîâ ãðóçîâûõ àâòîìîáèëåé, ÷åðåïèöû, ïðîôíàñòèëà è äðóãèõ 

ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ.

 

Äëÿ îáðàáî

òêè ìåòàëëè÷åñêèõ ëèñòîâ ñóùåñòâóþò ëèñòîãèáû ñòàöèîíàðíûå. Îíè 

èñïîëüçóþ

òñÿ òîëüêî â îïðåäåëåííîì ìåñòå

. Òàêæå èñïîëüçóþòñÿ ñòàíêè ïåðåíîñíûå 

(ìîáèëüíûå). 

 

   

Ñóùåñòâóþò òàêèå âèäû ëèñòîãèáîâ: ðó÷íûå, 

ïíåâìàòè÷åñêèå

, 

ãèäðàâëè÷åñêèå, 

ýëåêòðîìàãíèòíûå

. 

 

1. 

Ðó÷íîé ëèñòîãèáíûé ñòàíîê

  

íå òðåáóåò  ýëåêòðè÷åñêèõ çàòðàò. Îáðàáàòûâàåò 

ìåòàëëè÷åñêèå ëèñòû äî 1 ìì.  Åãî èñïîëüçóþò âî âðåìÿ 

ñòðîèòåëüñòâà äëÿ 

ìîíòàæà 

êðîâëè äîìîâ

 

 

â òàêèõ âèäàõ ðàáîò, êàê èçãîòî

âëåíèå ïðîôèëåé,  îòëèâîâ. Ýòîò

 

ñòàíîê 

ÿâëÿåòñÿ ïåðåäâèæí

ûì. Îí äîñòàòî÷íî óñòîé÷èâ ê èçíîøåííîñòè, èìååò íåáîëüøîé âåñ.  

 

2. 

Ñ ïîìîùüþ ïíåâìàòè÷åñêîãî ëèñòîãèáà

 

èçãîòàâëèâàþòñÿ  êîíüêè, îòëèâû äëÿ îêîí, 

ðàçëè÷íûå äåòàëè äëÿ îòäåëêè îêîí è êðûø. Ýòî îáîðóäîâàíèå ýêñïëóàòèðóþò ïðè 

íàëè÷èè ñæàòîãî âîçäóõà. Íî îí í

å òðåáóåò ïðîèçâîäñòâåííîãî îáñëóæèâàíèÿ.  Â ïðîöåññå 

ðàáîòû ìîæíî èñïîëüçîâàòü  áûòîâîé êîìïðåññîð.

 

3. 

 

Åùå îäèí âèä 

–

 

ãèäðàâëè÷åñêèé ñòàíîê.  Ýòî òàêîé òèï ñòàíêà, â êîòîðîì èñïîëüçóþòñÿ  

ðàçëè÷íîãî âèäà ìåõàíèçìû: öèëèíäð, óñòðîéñòâî äëÿ çàæèìà èíñòðóìå

íòîâ, 

ãèäðîïðèâîä,  ïóëüò äëÿ óïðàâëåíèÿ. 
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. 

 

Ýëåêòðîìàãíèòíûé ëèñòîãèá 

–

 

ñòàíîê äëÿ  îáðàáîòêè ìåòàëëè÷åñêèõ ëèñòîâ èç ìåäè 

èëè ñòàëè.  Ñòàíîê òàêæå ïðåäóñìîòðåí äëÿ ðàáîòû ñ ëàêîêðàñî÷íûìè ëèñòàìè.

 

Òåõíè÷åñêèå îñîáåííîñòè ëèñòîãèáîâ çàâèñÿò îò òîëùèíû ì

åòàëëà, äëèíû ãèáêè, à òàêæå 

îò ãëóáèíû ïîäà÷è ìàòåðèàëà.

 

  

  

Ïðîèçâîäñòâî ëèñòîãèáîâ íà òåððèòîðèè ÑÍÃ è â Ðîññèè  äëèòñÿ îêîëî øåñòè ëåò. 

Êóïèòü ñòàíêè ìîæíî ïî äîñòàòî÷íî äîñòóïíûì öåíàì.  

Âî âðåìÿ ïîêóïêè ñòàíêîâ 

íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî ó÷èòûâàòü

 

êàêèå 

èìåííî âèäû ðàáîò áóäóò 

 

âûïîëíÿò

ü

ñÿ, êàêàÿ 

