                                                           Powder Coating – Порошковое покрытие

Порошковое покрытие – это технология покраски полимерных покрытий безотходная и экологически чистая, которая позволяет добиться высококачественной покраски материала. Это покрытие создаётся из полимерных порошков, которые в результате работы наносят на окрашиваемую поверхность. Далее при заданной температуре изделие нагревают в течении нескольких минут. В основном окрашивают стекло и метал, так как температура полимеризации сравнительно высока. В последние несколько лет порошковая покраска всё больше проникает в сферы традиционных покрасок. В мире эта технология уже используется примерно 18% процентах изделий подлежащих окраске. И этот процент продолжает расти.

                                                           Применение в областях 

Кровельный материал, фасадные элементы, бытовые приборы, автомобильные диски, оконные профиля. Применяется в машиностроении, мебельной фурнитуре всевозможной бытовой технике, а также оконные профиля и спортинвентарь.

                                               В чём же преимущество порошковых покрытий

Экономичность процесса. Ощутимое уменьшение количества технологических операций, повышение скорости полимеризации, при этом оборудование, которое используется очень компактно, что позволяет уменьшить площади окрасочных участков. А система рекуперации (возвращение части материалов) позволяет использовать краску на 98%. Чтобы вы сравнили для себя, потери жидких лакокрасочных материалов составляют до 41%. И поэтому себестоимость порошковой покраски понижается и напрямую зависит от сложности и величины окрашиваемого предмета и типа краски. Также в порошковой покраске не применяются растворители, что также говорит о существенной экономии. Также происходит экономия расхода энергии на нагрев, вентиляцию, так как отсутствует испарение растворителей. Не нужна и воздушная подсушка. Покрытое порошковой краской изделие непосредственно помещается в печь, а это сокращает производственные площади.

Скорость процесса. Сушка однослойного порошкового покрытия выполняется только раз, в следствии большой скорости плёнкообразования из расплавов, что значительно сокращает время. По сравнению с другими многослойными покрытиями.
Простота использования. Так как в процессе операций исключается контроли вязкости и не нужна доводка нужной величины (порошковая краска поставляется уже в готовом виде), что позволяет добиться большой стабильности качества покрытий и экономии. Чистка распылительного оборудования значительно легче с порошковыми красками, чем с жидкими.

Декоративность. Широкая цветовая гамма позволяет использовать до 5000 тысяч цветов, оттенков и фактур. Поверхность порошкового покрытия приобретает свойства, которые просто недостижимы в традиционных покрасках. Примером могут служить металлические оттенки: золото; серебро; алюминий; бронза; флуоресцентные краски; серия "антиков", а также позволяет добиться эффекта старины. Гранит, структурные поверхности, а также под муар, - эта также неоспоримый плюс к цветовой гамме, контролируемой по цвету блеска (глянец, матовый и полу матовый).

Прочность и долговечность. Стойкость к химическим и физико-механическим (на удар 500 нм, на изгиб 1 мм.) показателям поскольку используется плёнкообразование с молекулярным весом. И так как на окрашиваемой поверхности полимеризуеться слой эластичной пластмассы с очень высокой адгезией, создается антикоррозийное, ударопрочное и электроизоляционное покрытие которое стойко к кислотам, растворителям с температурным диапазоном использования от -60 до +150С. Толщина порошкового покрытия составляет 30-250 мкм.

Экологичность. В этой технологии экологических проблем просто не существует. Так как не применяются токсичные и огнеопасные растворители. Powder Coatin  - Порошковое покрытие за счёт возврата не осевшего на поверхности изделия порошка – получается полностью безотходным.

Также. Получение толстого однослойного (за счет 100% содержания сухого вещества) экономичнее многослойных дорогих жидких красок. Полная автоматизация процесса покраски. Уменьшенная осадка и пористость плёнки, так как отсутствуют испарения растворителей. Отсутствие отрицательного влияния неиспарившейся плёнки растворителей на прочные свойства покрытий. Отсутствуют потёки и сморщивания при сушке. Огромный баланс температур от – 60 до 120С. И повышенная адгезия, то-есть сцепление частиц краски с поверхностью материала.


                                              Разновидности порошковых красок

1. Эпоксидная краска эластичная ударопрочная с повышенной химической стойкостью к кислотам щелочам и растворителям, а также увеличенной коррозийной стойкостью. Но есть недостаток - ухудшение внешнего вида, пожелтение под воздействием атмосферных факторов.
2. Эпокси-полиэфирная (гибридная) краска преимущественно применяется, но по сравнению с эпоксидной более высокой стойкостью к пожелтению и их применение служит в частности, для покрытия радиаторов, потолочных элементов, светильников и т.д. Невысокая атмосферная стойкость.
3. Полиэфирные атмосферостойкие краски, обладают ярко выраженными механическими свойствами. Используются для покрытия алюминия или стали Что позволяет им отлично переносить атмосферные явления. Применяются, для фасадных элементов, оконных профилей, кровельных материалов, автомобильных деталей, а также мебели и фурнитуры.

                                          Основные принципы порошкового окрашивания
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Нанесения полимерной порошковой краски основано на электризации частиц краски, которая за счет электростатического заряда притягиваются к окрашиваемой поверхности с последующим формированием покрытия при 140-200С. Процесс порошкового окрашивания подразумевает три: подготовка поверхности, нанесение и полимеризация краски. Подготовка поверхности не отличается от традиционных методов нанесения лакокрасочных материалов – то есть обезжиривание, травление, фосфатирование (в случае не корродированной поверхности в основном бывает достаточно обезжиривания путем протирки материалом, смоченным органическим растворителем или отжигом). Состав порошковой краски, связующие смолы, пигменты и наполнители - 30-50 %, отвердители 40-60% и различные добавки - 5-10%.В данное время наиболее широкое распространение получили порошковые краски на основе полиэфирных и эпоксидных смол.
