
Ç40

550
1. Зусилля гнуття.
2. Гарантійний ресурс - 100 тис. дет.
3. Вимоги по ТБ: - на торцях плит клеймувати: 

                                  - "Працювати при дворучному вмиканні преса".
Торець притискача поз. 5 фарбувати жовтою нітроемаллю.

4. Стискання буфера - 10 мм.
5. Штамп працює на "глухий" удар.
6. Комплектність: - Штамп формовки 3/01.00.000;

                   - Штамп гнуття края 3/02.00.000;
                  - Штамп П - подібного гнуття 3/03.00.000; 

7. *Хвостовик допрацювати під пуансон в зборі з плиторю поз. 2.
8. Допускається встановлення додаткових упорів (штифтів) що фіксують деталь від зміщення.
9. Решта Т.В. за ОСТ 4 ГО 070.014.  
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