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001-2020-01-ÕÑ.ÏC 
Ëèñò 

3 
Èçì. Êîë. Ëèñò №äîê Ïîäï. Äàòà 

1. Îáùàÿ ÷àñòü 

1.1 Èñõîäíûå äàííûå

 Îïèñàíèå è ÷åðòåæè ýëåêòðîïîìåùåíèé è êàáèí ìàøèíèñòîâ ìîñòîâûõ ýëåêòðè÷åñêèõ êðàíîâ: 

 Êðàí №1 ðåã № 54345 èíâ №1000896117 

 Êðàí №1 ðåã № 54254 èíâ №1000896113 

 Êðàí №1 ðåã № 54255 èíâ №1000896116 

 Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå íà ïðîåêòèðîâàíèå ñèñòåì êîíäèöèîíèðîâàíèÿ 

  Äàííûå òåõíè÷åñêèõ èçûñêàíèé îáúåêòîâ ïðîåêòèðîâàíèÿ. 

Îáúåêò – êðàí ìîñòîâîé. Ïîìåùåíèÿ îáúåêòà: 

 Ýëåêòðîùèòîâûå ïîìåùåíèÿ - îáùàÿ ïëîùàäü 27ì2 îõëàæäàåìûé îáúåì 130 ì3 ïîìåùåíèÿ ñ 
îãðàíè÷åííûì äîñòóïîì áåç ðàáî÷èõ ìåñò è ëþäåé  

 Êàáèíà êðàíà – 3,32ì2 îõëàæäàåìûé îáúåì = 7 ì3 ðàáî÷åå ìåñòî 1 ÷åë 

Äàííûå äëÿ ðàñ÷åòà Çíà÷åíèå Íîðìàòèâíûé äîêóìåíò 

1 Ðàñïîëîæåíèå  Ëèòåéíûé öåõ Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 

2 
Ðàñ÷åòíàÿ òåìïåðàòóðà 

íàðóæíîãî âîçäóõà 
55 0Ñ – 100 0Ñ Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå

3 
Âîçäóõ â öåõå: 

îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü  
êîëè÷åñòâî ïûëè 

40%  

250ìã/ì3 ïûëè 
Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 

4 Баланс приток/вытяжка, Îáúåìíûé ðàñõîä м3/ч V âûò = V ïðèòîêà 

5 
Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â 

ýëåêòðîùèòîâûõ ïîìåùåíèÿõ  
îò +5 äî +35 0Ñ Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå  

6 

Âêëþ÷åíèå ðåçåðâà, 
äóáëèðîâàíèå 100% â 
ýëåêòðîùèòîâûõ ïîìåùåíèÿõ 

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ðåçåðâíîãî àãðåãàòà 

100% îáåñïå÷åíèå ðåçåðâíûì 
àãðåãàòîì 

7 
Òåìïåðàòóðà âîçäóõà â 

êàáèíå êðàíà 
îò +20 äî +25 0Ñ 
îò +20 äî +35 0Ñ  

ÑàíÏèÍ 2.2.4.3359-16 

Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 

8 
Êðàòíîñòü âîçäóõîîáìåíà 

êàáèíû êðàíà 

60 ì3 â ÷àñ íà 1 ÷åëîâåêà 

Îáåñïå÷èâàåòñÿ øòàòíûì 
îáîðóäîâàíèåì êðàíà 

ïðèëîæåíèå È ÑÏ 60.13330.2016. 

9 
Èçîëÿöèÿ îáîðóäîâàíèÿ 

ìàòåðèàëû 

èçîëèðîâàíû ìèíåðàëüíîé 
âàòîé ïî ÃÎÑÒ 9573 
ïëîòíîñòüþ 125 

ÑÏ61.13330-2012 «Òåïëîâàÿ 
èçîëÿöèÿ îáîðóäîâàíèÿ 

10 Ñòåêëî êàáèíû êðàíà 
ñòåêëîïàêåò îäíîêàìåðíûé 

 R= 0,56 (ì· 0Ñ)/Âò 
ÑÏ50.113330-2012 «Òåïëîâàÿ 

èçîëÿöèÿ çäàíèé» 

1.2 Îáùèå äàííûå Èñïîëüçîâàííûå äîêóìåíòû

 Îïèñàíèå è ÷åðòåæè ýëåêòðîïîìåùåíèé è êàáèí ìàøèíèñòîâ ìîñòîâûõ ýëåêòðè÷åñêèõ ëèòåéíûõ êðàíîâ. 

 Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå íà ïðîåêòèðîâàíèå ñèñòåì êîíäèöèîíèðîâàíèÿ 

 Äàííûå òåõíè÷åñêèõ èçûñêàíèé îáúåêòîâ ïðîåêòèðîâàíèÿ. 
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001-2020-01-ÎÂ 
Ëèñò 

4
Èçì. Êîë. Ëèñò №äîê Ïîäï. Äàòà 

1.3 Íîðìàòèâíûå äîêóìåíòû: 

1. ÑÏ 60.13330.2016 Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå âîçäóõà. Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ 
ÑÍèÏ 41-01-2003 (ñ Èçìåíåíèåì N 1) 

2. CEN EN 12735-1-2016 Ìåäíûå è ìåäíûå ñïëàâû — Áåñøîâíûå, êðóãëûå òðóáû äëÿ ×àñòè 2 
êîíäèöèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà è îõëàæäåíèÿ: Òðóáû äëÿ îáîðóäîâàíèÿ 

3. ÑÏ 61.13330.2012 Òåïëîâàÿ èçîëÿöèÿ îáîðóäîâàíèÿ è òðóáîïðîâîäîâ. Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ ÑÍèÏ 
41-03-2003 (ñ Èçìåíåíèåì N 1) 

4. ÑÏ 50.13330.2012 Òåïëîâàÿ çàùèòà çäàíèé. Àêòóàëèçèðîâàííàÿ ðåäàêöèÿ ÑÍèÏ 23-02-2003 (ñ 
Èçìåíåíèåì N 1) 

5. ÃÎÑÒ 33160-2014 Òåïëîâàÿ èçîëÿöèÿ. Ôèçè÷åñêèå âåëè÷èíû è îïðåäåëåíèÿ 

6. ÏÎÒ Ð Ì-015-2000 Ìåæîòðàñëåâûå ïðàâèëà ïî îõðàíå òðóäà ïðè ýêñïëóàòàöèè ôðåîíîâûõ óñòàíîâîê 

7. ÐÄ 22.18-355-89 «Ìåòîäèêà îïðåäåëåíèÿ òåïëîâûäåëåíèé îò ýëåêòðîòåõíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ»  

8. ÃÎÑÒ 33662.1-2015 (ISO 5149-1:2014) Õîëîäèëüíûå ñèñòåìû è òåïëîâûå íàñîñû. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè 
è îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû. ×àñòü 1. Îïðåäåëåíèÿ, êëàññèôèêàöèÿ è êðèòåðèè âûáîðà 

9. ÃÎÑÒ 33662.2-2015 (ISO 5149-2:2014) Õîëîäèëüíûå ñèñòåìû è òåïëîâûå íàñîñû. Òðåáîâàíèÿ 
áåçîïàñíîñòè è îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû. ×àñòü 2. Ïðîåêòèðîâàíèå, êîíñòðóêöèÿ, èçãîòîâëåíèå, 
èñïûòàíèÿ, ìàðêèðîâêà è äîêóìåíòàöèÿ 

10. ÃÎÑÒ 33662.4-2015 (ISO 5149-4:2014) Õîëîäèëüíûå ñèñòåìû è òåïëîâûå íàñîñû. Òðåáîâàíèÿ 
áåçîïàñíîñòè è îõðàíû îêðóæàþùåé ñðåäû. ×àñòü 4. Ýêñïëóàòàöèÿ, òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå, ðåìîíò 
è âîññòàíîâëåíèå 

11. ÑÏ 7.13130.2013 Îòîïëåíèå, âåíòèëÿöèÿ è êîíäèöèîíèðîâàíèå. Òðåáîâàíèÿ ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè 

12. ÑÏ 6.13130.2013 Ñèñòåìû ïðîòèâîïîæàðíîé çàùèòû. Ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå. Òðåáîâàíèÿ ïîæàðíîé 
áåçîïàñíîñòè 

13. ÃÎÑÒ 21.602-2016 Ñèñòåìà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè äëÿ ñòðîèòåëüñòâà (ÑÏÄÑ). Ïðàâèëà âûïîëíåíèÿ 
ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè ñèñòåì îòîïëåíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ 

14. ÃÎÑÒ 21.101-97 Ñèñòåìà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè äëÿ ñòðîèòåëüñòâà (ÑÏÄÑ). Îñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ê 
ïðîåêòíîé è ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè 

15. ÃÎÑÒ 21.208-2013 Ñèñòåìà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè äëÿ ñòðîèòåëüñòâà (ÑÏÄÑ). Àâòîìàòèçàöèÿ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ. Îáîçíà÷åíèÿ óñëîâíûå ïðèáîðîâ è ñðåäñòâ àâòîìàòèçàöèè â ñõåìàõ 

16. ÑàíÏèÍ 2.2.4.3359-16 Ñàíèòàðíî-ýïèäåìèîëîãè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ôèçè÷åñêèì ôàêòîðàì íà ðàáî÷èõ 
ìåñòàõ. 
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5 
Èçì. Êîë. Ëèñò №äîê Ïîäï. Äàòà 

2. Âîçäóõîîáìåí, âîçäóøíîå îõëàæäåíèå  
2.1 Ýëåêòðîùèòîâûå ïîìåùåíèÿ. 

Ïî óñëîâèÿì òåõíè÷åñêîãî çàäàíèÿ âîçäóõ äâèãàåòñÿ ïî çàìêíóòîìó öèêëó è èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îòâîäà òåïëà. 
Ïðè ðàñ÷åòíîì ïåðåãðåâå èñïàðèòåëÿ 15 0C è ðàñ÷åòíûõ òåïëîâûõ ïðèòîêàõ 25020 Âò íåîáõîäèì ðàñõîä 
âîçäóõà 5129 ì3/÷  

Ñèñòåìà âîçäóøíîãî îõëàæäåíèÿ ùèòà ñîñòîèò èç èçîëèðîâàííûõ âîçäóõîâîäîâ ñå÷åíèÿìè: 

ïðÿìîóãîëüíûé 200õ600    4,5ì  

ïðÿìîóãîëüíûé 300õ400    6,5ì 

ïðÿìîóãîëüíûé 200õ300   24ì  

êðóãëûé ø125ìì 30 õ 0,2ì 

Îáùåå àýðîäèíàìè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå ïðè íåîáõîäèìîì ðàñõîäå 5129ì3/÷ ñîñòàâëÿåò 135 Ïà 
Âûáðàí âåíòèëÿòîð  DS6-770/D1  ñ ðàáî÷åé òî÷êîé  5300 ì3/÷ 148 Ïà 

Îáåñïå÷èâàåìîå íîìèíàëüíîå îõëàæäåíèå ïðè ïåðåãðåâå 15 0C  ñîñòàâëÿåò 25856 Âò 
Äëÿ îõëàæäåíèÿ èñïîëüçîâàí òåïëîîáìåííèê ôðåîí-âîçäóõ âûïîëíåííûé ïî ñõåìå «òðóáà â òðóáå» 
îñîáåííîñòüþ ðåøåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ïîëíàÿ çàùèòà îò ïðîòå÷åê ôðåîíà – âîçìîæíûå ïðîòå÷êè íå ïîïàäàÿ â 
ïîìåùåíèÿ óäàëÿþòñÿ íàðóæó, ýòî ðåøåíèå ñîîòâåòñòâóåò ÃÎÑÒ 33662.1-2015 è ïîçâîëÿåò ïðèìåíèòü 
ñèñòåìó îõëàæäåíèÿ íåîáõîäèìîé ìîùíîñòè äëÿ ïîìåùåíèé ñ ìàëûì îáúåìîì. 

Äëÿ íàäëåæàùåé ðàáîòû ñèñòåìû êîíäèöèîíèðîâàíèÿ è ðàâíîìåðíîãî ðàñïðåäåëåíèÿ âîçäóõà íåîáõîäèìî 
ïðîèçâåñòè áàëàíñèðîâêó ïîâîðîòíûìè çàñëîíêàìè âñåõ ïðèòî÷íûõ êàíàëîâ îõëàæäåííîãî âîçäóõà, 
ðàñïîëîæåííûõ â íèæíåé ÷àñòè ýëåêòðîùèòîâ.  

Âñå ïðèòî÷íûå êàíàëû îäèíàêîâûå, êðóãëûé ø125ìì ïàðàìåòðû áàëàíñèðîâêè êàæäîãî ïîäàþùåãî êàíàëà 
180ì3/÷ ðàñ÷åòíàÿ ñêîðîñòü 4,04 ì/ñ – áàëàíñèðîâêó ïðîèçâåñòè èçìåðåíèåì ïàðàìåòðîâ âîçäóõà íà âûõîäå 
èç êàíàëà àíåìîìåòðîì ïðîïåëëåðíîãî òèïà. 
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Èçì. Êîë. Ëèñò №äîê Ïîäï. Äàòà 

2.2 Âîçäóõîîáìåí êàáèíû êðàíà 

Ñêîðîñòü âîçäóõà ïî äëÿ ðàáî÷èõ ìåñò îïðåäåëÿåòñÿ ÑÏ 60.13330.2016 Ïðèëîæåíèå À. Äîïóñòèìûå íîðìû 
òåìïåðàòóðû, îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè è ñêîðîñòè äâèæåíèÿ âîçäóõà â îáñëóæèâàåìîé èëè ðàáî÷åé çîíå 
îáùåñòâåííûõ, àäìèíèñòðàòèâíî-áûòîâûõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèé.  
Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ âîçäóõà íà ðàáî÷åì ìåñòå îïðåäåëÿåòñÿ êàòåãîðèåé ðàáîò è ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíà îò 
0,2 äî 0,6 ì/ñ. 
Êàòåãîðèÿ ðàáîò êðàíîâùèêà îòíîñèòñÿ ê ñðåäíåé òÿæåñòè êàòåãîðèè IIá ïî ÑÏ 60.13330.2016  , ñêîðîñòü 
äâèæåíèÿ âîçäóõà íà ðàáî÷åì ìåñòå 0,5 ì/ñ 

Ïî òåõíè÷åñêîìó çàäàíèþ êîíäèöèîíèðîâàíèå âûïîëíÿåòñÿ ïî çàìêíóòîìó öèêëó, ïîäìåñà ñâåæåãî âîçäóõà 
íåò. Â ñâÿçè ñ ìîíîáëî÷íîé êîíñòðóêöèåé êîíäèöèîíåðà êàáèíà îõëàæäàåòñÿ öèðêóëÿöèîííûì âîçäóõîì, 
ïðîøåäøèì ÷åðåç ðàñïîëîæåííûé ñíàðóæè íà îòêðûòîì ïðîñòðàíñòâå êîíäèöèîíåð. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
áåçîïàñíîñòè â ñëó÷àå ïðîòå÷êè ôðåîíà òåïëîîáìåííèê (èñïàðèòåëü) îõëàæäàþùèé âîçäóõ âûïîëíåí ïî ñõåìå 
òðóáà â òðóáå, âñå âîçìîæíûå ïðîòå÷êè óäàëÿþòñÿ â àòìîñôåðó, íå ïîïàäàÿ â êàáèíó. 

 Â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑàíÏèÍ 2.2.4.3359-16 «Ñàíèòàðíî-ýïèäåìèîëîãè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ôèçè÷åñêèì ôàêòîðû 
íà ðàáî÷èõ ìåñòàõ» ï 3.2 äëÿ çàùèòû îò øóìà áîëåå 80Äá, âîçíèêàþùåãî ïðè âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ âîçäóøíîãî 
ïîòîêà 24ì/ñ íà âûõîäå èç êîíäèöèîíåðà ïðåäóñìîòðåí øóìîãëóøèòåëü â âîçäóõîâîäå ïîäà÷è îõëàæäåííîãî 
âîçäóõà, äëÿ ñíèæåíèÿ ñêîðîñòè è âûáîðà íàïðàâëåíèÿ ïîòîêà âîçäóõîâîä ïîäà÷è çàêàí÷èâàåòñÿ ðåøåòêîé ñ 
óïðàâëÿåìûìè æàëþçè ðàçìåðîì 150õ1200 ìì ñêîðîñòü âîçäóõà íà âûõîäå ñîñòàâëÿåò 1,83 ì/ñ äâèãàÿñü ïîä 
ïîòîëêîì êàáèíû â ñòîðîíó îêíà íà âûñîòå 2ì õîëîäíûé âîçäóõ ïåðåìåøèâàåòñÿ ñ òåïëûì , ñíèæàåò 
ñêîðîñòü äî íîðìèðóåìîé ÑÏ 60.13330.2016, â ðàáî÷åé çîíå óñòàíàâëèâàåòñÿ 0,5ì/ñ è òåìïåðàòóðà 21 0Ñ 
óñòàíîâëåííîé äëÿ êàòåãîðèè ðàáîò òÿæåñòè IIá â ñîîòâåòñòâèè ñ ÑàíÏèÍ 2.2.4.3359-16 ï 2.2.4 ï 2.2.13. 

Äëÿ ïðîâåðêè ðåøåíèÿ è ñîîòâåòñòâèþ ÑàíÏèÍ 2.2.4.3359-16 òàáëèöà 2.2 íîðìèðóåìûõ ïàðàìåòðîâ ñêîðîñòè 
âîçäóõà 0,5 ì/ñ è òåìïåðàòóðû 19-21 0Ñ ïî ðàñïðåäåëåíèþ òåìïåðàòóðû â ðàáî÷åé çîíå äèàïàçîí òåìïåðàòóð 
íà óðîâíå 0,1; 1,0; 1,5 ì – ðàçíèöà ñîñòàâëÿåò ìåíåå 2 0Ñ.  
Ïðèëîæåíèå 4 êîìïüþòåðíîå ìîäåëèðîâàíèå âîçäóøíûõ ïîòîêîâ â êàáèíå êðàíà.  
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