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Ведомость рабочих чертежей основного
комплекта. Общие данные. Указания по

производству работ
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1 Ведомость рабочих чертежей основного комплекта. Общие данные. Указания
по производству работ КЖ

2 Схема расположения фундаментов Фм-1, Фм-2 и анкерных груп Аг-1, Аг-2.
Фундамент монолитный Фм-1 КЖ

3 Фундамент монолитный Фм-2. Опалубочный план КЖ
4 Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-1. Подколонник Фм-1. Армирование.

Сетки С-1, С-2 КЖ

5 Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-2. Подколонник Фм-2. Армирование.
Сетки С-3, С-4 КЖ

6 Спецификация к схеме расположения фундаментов Фм-1, Фм-2. Ведомость
расхода стали КЖ

Поз. Наименование Примечание

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта Óêàçàíèÿ ïî ïðîèçâîäñòâó ðàáîò

1. Ðàáî÷èå ÷åðòåæè æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé ðàçðàáîòàíû íà îñíîâàíèèòåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè, îãîâîðåííîé â
îáùèõ óêàçàíèÿõ ê ÷åðòåæàì ìàðêèÝÏ.
2. Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0.000 ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ïåðâîãî ýòàæà ñóùåñòâóþùåãî çäàíèÿ.
3. Çàùèòíûé ñëîé áåòîíà äëÿ ïðîäîëüíîé àðìàòóðû äîëæåí áûòü íå ìåíåå 50 ìì.
4. Ðàáîòû ïî âîçâåäåíèþ êîíñòðóêöèè âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàáî÷èìè ÷åðòåæàìè äàííîãî êîìïëåêòà, ïðîåêòîì
ïðîèçâîäñòâà ðàáîò, ðàçðàáîòàííûì ïîäðÿäíîé îðãàíèçàöèåé.
Â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑíèÏ 3.03.01-87 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè", ÑÍèÏ ІІІ-4-80 "Òåõíèêà
áåçîïàñíîñòè â ñòðîèòåëüñòâå", ÑÍèÏ 3.03.01-85 "Îðãàíèçàöèÿ ñòðîèòåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà".
5. Ñíÿòèå îïàëóáêè ïðîèçâîäèòü ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì 80% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
6. Ñòûêè ñòåðæíåé ðàáî÷åé àðìàòóðû âûïîëíÿòü ïóòåì íàõëåñòà îäíîãî ñòåðæíÿ íà äðóãîé íà äëèíó ðàâíóþ 45
äèàìåòðîâ àðìàòóðíîãî ñòåðæíÿ áîëüøåãî äèàìåòðà. Ñòûêè àðìàòóðíûõ ñòåðæíåé âûïîëíÿòü âðàçáåæêó òàê, ÷òîáû â
îäíî ñå÷åíèå ïîïàäàëî íå áîëåå 50% ñòûêîâ. Ìèíèìàëüíàÿ äëèíà ðàçáåæêè ñòûêóåìûõ ñòåðæíåé ðàâíà 30äèàìåòðîâ
ñòåðæíÿ áîëüøåãî äèàìåòðà.
7. Âñå ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé.
8. Ãèáêà àðìàòóðû ïðîèçâîäèòñÿ íà ãèáî÷íîì ñòàíêå â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè. Ìèíèìàëüíûå äèàìåòðû õîëîäíîé ãèáêè
àð-ðû:
- äëÿ àð-ðû êëàññà À500Ñ è äèàìåòðå ñòåðæíÿ íå ìåíåå 20 ìì ñîñòàâëÿåò 6 ïðîèçâåäåíèé äèàìåòðîâ àð-ðû;
- äëÿ àð-ðû êëàññà À500Ñ è äèàìåòðå ñòåðæíÿ  20 ìì è áîëåå ñîñòàâëÿåò 8 ïðîèçâåäåíèé äèàìåòðîâ àð-ðû;
- äëÿ àð-ðû êëàññà À240 Ñ -2,5ïðîèçâåäåíèÿ äèàìåòðà àðìàòóðíîãî ñòåðæíÿ
ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß íàãðåâ àð-ðû ïåðåä ãèáêîé!!!
9. Âîêðóã îòâåðñòèé øèðèíîé áîëüøå 300 ìì, óñòàíîâèòü äîïîëíèòåëüíóþ àð-ðó, çàâåäÿ çà ãðàíü ïðîåìà íà 720 ìì.
10. Áåòîíèðîâàíèå ìîíîëèòíîé êîíñòðóêöèè â ëåòíåå âðåìÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíîëîãèè ñòðîèòåëüíîãî
ïðîèçâîäñòâà è ïðîèçâîäñòâó ðàáîò ïî óõîäó çà áåòîíîì â ëåòíåå âðåìÿ (ïîëèâ ñâåæåóëîæåííîé áåòîííîé ñìåñè)
11. Êîíòðîëü ïðî÷íîñòè áåòîííîé ñìåñè ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 18105-86. Äëÿ êîíòðîëÿ ïðî÷íîñòè ïðîâîäèòü
â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ 28570-90 (ÑÒ ÑÝÂ 3978-83) ñ ïðåäîñòàâëåíèåì îò÷åòà î ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé
êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ â ïðîåêòíóþ îðãàíèçàöèþ.
12. Ïðè ïåðåðûâàõ â áåòîíèðîâàíèè áîëåå ÷åì íà 2 ÷àñà íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü óñòðîéñòâî ðàáî÷èõ øâîâ áåòîíèðîâàíèÿ,
ïðè ýòîì ìåñòà óñòðîéñòâà ðàáî÷èõ øâîâ íåîáõîäèìî ñîãëàñîâàòü ñ ïðîåêòíîé îðãàíèçàöèåé. Âîçîáíîâëÿòü
áåòîíèðîâàíèå ìîæíî ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì ó ðàáî÷åãî øâà ïðî÷íîñòè íå ìåíåå 10% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
Ïîâåðõíîñòü ðàáî÷åãî øâà äîëæíà áûòü ïåðïåíäèêóëÿðíà ê ïîâåðõíîñòè ïëèòû. Ïðè ïîäãîòîâêå ê âîçîáíîâëåíèþ
áåòîíèðîâàíèÿ ñ ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî øâà äîëæíà áûòü óäàëåíà öåìåíòíàÿ ïëåíêà, ïîñëå ÷åãî ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü
ïðîìûòà âîäîéè íà ïîâåðõíîñòü øâà íàíåñåí ñëîé öåìåíòíîãî ðàñòâîðà ñîñòàâà 1:2 íà êîòîðûé óêëàäûâàþò áåòîííóþ
ñìåñü. Ìàðêà ðàñòâîðà äîëæíà áûòü íå íèæå ìàðêè áåòîííîé ñìåñè.
13. Â âåäîìîñòè ðàñõîäà ñòàëè àðìàòóðà óêàçàíà áåç ó÷åòà îáðåçêîâ.
14. Ìîíòàæíóþ ñâàðêó âûïîëíÿòü ýëåêòðîäîì Ý42, ïî ÃÎÑÒ 9467-75*.
15. Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ðàáî÷èõ ÷åðòåæàõ, ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ýêîëîãè÷åñêèì, ñàíèòàðíî-
ãèãèåíè÷íûì, ïðîòèâîïîæàðíûì è äðóãèì äåéñòâóþùèì íîðìàì è ïðàâèëàì - è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíîñòü äëÿ æèçíè è
çäîðîâüÿ ëþäåé, ýêñïëóàòàöèþ îáüåêòà ïðè âûïîëíåíèè äàííîãî ïðîåêòà.

1. Ôóíäàìåíòû ñïðîåêòèðîâàíû áåç ãåîëîãè÷åñêèõ èçûñêàíèé äëÿ Êèåâà è Êèåâñêîé îáëàñòè.
2. Íîðìàòèâíàÿ ãëóáèíà ïðîìåðçàíèÿ 0.9 ì.
3. Îòíîñèòåëüíàÿ îòìåòêà ïîäîøâû ôóíäàìåíòà -1,47 ì
4. Ôóíäàìåíòû è ïîäâîäèìûå ê íåìó ìåòàëëè÷åñêèå êîììóíèêàöèè íóæäàþòñÿ â çàùèòå îò õèìè÷åñêîé
àãðåññèè ãðóíòîâ.
5. Ôóíäàìåíòû ñïðîåêòèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 2.02.01-83 "Îñíîâàíèÿ çäàíèé è
ñîîðóæåíèé" è äîëæíû âûïîëíÿòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 3.02.01-83 "Îñíîâàíèÿ è
ôóíäàìåíòû. Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò"
6. Â ïåðèîä ñòðîèòåëüñòâà è ýêñïëóàòàöèè çäàíèÿ íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü ìåðîïðèÿòèÿ,
èñêëþ÷àþùèå äëèòåëüíîå çàìà÷èâàíèå, à òàêæå ïðîìåðçàíèå ãðóíòà, à èìåííî:
-âûïîëíèòü âåðòèêàëüíóþ ïëàíèðîâêó òåððèòîðèè, îáåñïå÷èâàþùóþ áûñòðûé îòâîä ïîâåðõíîñòíûõ âîä
ñ ïëîùàäêè ñòðîèòåëüñòâà;
- îáåñïå÷èòü âîäîíåïðîíèöàåìîñòü îòìîñòêè è áûñòðûé îòòîê âîäû ñ åå ïîâåðõíîñòè â ëèâíåâóþ
êàíàëèçàöèþ
7. Ïðè âûïîëíåíèè ðàáîò ðóêîâîäñòâîâàòñÿ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ:
- 3.02.01-87 "Çåìëÿíûå ñîîðóæåíèÿ è ôóíäàìåíòû";
- 3.03.01-87 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè";
- 3.04.01-87 "Èçîëÿöèîííûå è îòäåëî÷íûå ïîêðûòèÿ";
- 3.04.03-85 "Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé è ñîîðóæåíèé îò êîððîçèè"

Îáùèå äàííûå

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Øèðèíà ïîäîøâû ôóíäàìåíòà ðàññ÷èòàíà íà ñðåäíþþ âåëè÷èíó óäåëüíîãî ñöåïëåíèÿ íà ãðóíòîâóþ îñíîâó ïîä
ïîäîøâîé ôóíäàìåíòà R=150 êÏà

1. Ãðóíò ïîä ïîäîøâîé ôóíäàìåíòà òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ôóíäàìåíòà îáñûïàòü ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ðàçðàáîòêè è êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü ìèíèìàëüíûé.
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Схема расположения фундаментов Фм-1, Фм-2 и
анкерных груп Аг-1, Аг-2. Фундамент

монолитный Фм-1

Р 2

Схема расположения фундаментов Фм-1, Фм-2 и анкерных груп Аг-1, Аг-2

1- 1

Фундамент монолитный Фм-1. Опалубочный план

Îáåñïå÷èòü ãèäðîèçîëÿöèþ:
-ãîðèçîíòàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ðóáåðîèäà â äâà ñëîÿ;
- âåðòèêàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ìàñòè÷íûõ ìàòåðèàëîâ;
- âî âñåõ ìåñòàõ ãäå êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå ñîïðèêàñàþòñÿ ñ ãðóíòîì.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
Øèðèíà ïîäîøâû ôóíäàìåíòà ðàññ÷èòàíà
íà ñðåäíþþ
âåëè÷èíó óäåëüíîãî ñöåïëåíèÿ íà
ãðóíòîâóþ îñíîâó ïîä
ïîäîøâîé ôóíäàìåíòà R=150 êÏà

1. Ãðóíò ïîä ïîäîøâîé ôóíäàìåíòà
òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå
ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ôóíäàìåíòà îáñûïàòü
ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü
ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà
ðàçðàáîòêè è êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è
áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü
ìèíèìàëüíûé.
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Фундамент монолитный Фм-2. Опалубочный план

Р 3

1. Защитный слой бетона 50мм.
2. Арматура согласно ГОСТ Р 52544-2006. Арматура класса А500С горячекатанный арматурный
прокат из стали марки 25Г2С. Арматура класса А240С— гладкий горячекатанный арматурный
прокат из стали марки СТ3пс.
3. Сварочные работы вести в соответствии ГОСТ 14098-91.
4. Колличество стержней рабочей арматуры, которые стыкуются внахлест в одном сечении не
должна превышать 25%.
5. Стыковать арматуру внахлест не менее чем на 40d.
5. Спецификацию смотри лист 6

Фундамент монолитный Фм-2. Опалубочный план 2- 2

3- 3
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-1.
Подколонник Фм-1. Армирование. Сетки С-1, С-2

Р 4

Сетка С-1 Сетка С-2

Нижняя арматура плиты Фм-1 Верхняя арматура плиты Фм-1 Подколонник Фм-1. Армирование

4- 4
Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë

Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷à
íèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ñâàðíûõ ñåòîê Ñ-1...Ñ-4

Ñåòêà Ñ-4

Ñåòêà Ñ-1

Ñåòêà Ñ-2

Ñåòêà Ñ-3

7 ДСТУ 3760:2006 Ø8 A500 L= 700 8 0.277 2.21

6 ДСТУ 3760:2006 Ø12 A500 L= 700 8 0.622 4.97

2 ДСТУ 3760:2006 Ø8 A500 L= 1200 14 0.474 6.64

1 ДСТУ 3760:2006 Ø12 A500 L= 1200 14 1.066 14.92
8      14.92        119.36

8      6.64         53.12

4      4.97        19.88

4      2.21         8.84

1. Защитный слой бетона 50мм.
2. Арматура согласно ГОСТ Р 52544-2006. Арматура класса А500С горячекатанный арматурный
прокат из стали марки 25Г2С. Арматура класса А240С— гладкий горячекатанный арматурный
прокат из стали марки СТ3пс.
3. Сварочные работы вести в соответствии ГОСТ 14098-91.
4. Колличество стержней рабочей арматуры, которые стыкуются внахлест в одном сечении не
должна превышать 25%.
5. Стыковать арматуру внахлест не менее чем на 40d.
5. Спецификацию смотри лист 6
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-2.
Подколонник Фм-2. Армирование. Сетки С-3, С-4

Р 5

Нижняя арматура плиты Фм-2
Верхняя арматура плиты Фм-2

5- 5

Подколонник Фм-2. Армирование

Сетка С-3 Сетка С-4

Фм-1

Фм-2

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷à
íèå

Ñïåöèôèêàöèÿ àíêåðíûõ áîëòîâ

Àíêåðíûé áîëò Á-1
 ÃÎÑÒ 24379.1-80    Øïèëüêà 1.Ì20´800 BCò3ïñ2  1       1.98       1.98
 ÃÎÑÒ 24379.1-80          ØÀÉÁÀ Ì20           2       0.03     0.06
 ÃÎÑÒ 5915-70         Ãàéêà Ì20            3       0.7       2.1

40

1. Защитный слой бетона 50мм.
2. Арматура согласно ГОСТ Р 52544-2006. Арматура класса А500С горячекатанный арматурный
прокат из стали марки 25Г2С. Арматура класса А240С— гладкий горячекатанный арматурный
прокат из стали марки СТ3пс.
3. Сварочные работы вести в соответствии ГОСТ 14098-91.
4. Колличество стержней рабочей арматуры, которые стыкуются внахлест в одном сечении не
должна превышать 25%.
5. Стыковать арматуру внахлест не менее чем на 40d.
5. Спецификацию смотри лист 6
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Спецификация к схеме расположения
фундаментов Фм-1, Фм-2. Ведомость расхода

стали

Р 6

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷à
íèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ôóíäàìåíòîâ Ôì-1, Ôì-2

Äåòàëè

Ìàòåðèàëû

Поз. Эскиз

Bедомость деталей

Ñ-1  Ëèñò 3      Ñâàðíàÿ ñåòêà Ñ-1         8       14.92        119.36
Ñ-2  Ëèñò 3            Ñâàðíàÿ ñåòêà Ñ-2     8       6.64       53.12
Ñ-3  Ëèñò 3       Ñâàðíàÿ ñåòêà Ñ-3         4       4.97        19.88
Ñ-4  Ëèñò 3        Ñâàðíàÿ ñåòêà Ñ-4        4       2.21        8.84

3 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø16 A500 L= 1300 80 164.22
4 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø6 A240 L= 2870 56 0.637 35.65
5 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø6 A240 L= 800 224 0.177 39.73
8 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 1210 24 1.073 25.76
9 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø6 A240 L= 1270 28 0.281 7.88
10 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø6 A240 L= 400 28 0.089 2.48
11 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø16 A500 L= 1290 16 2.032 32.50
Ë-1   Ëèñò 3  Ø6 À240Ñ  L=760         112      0.169       18.9

  Áåòîí êëàññà B30, W4, F75   ì3         10.01

   Áåòîí êëàññà B7.5  ì3          2.2

3
11

8

4

9

5

10

2.05

Ø6 Ø8 Итого Ø8 Ø12 Ø16 Итого

Фм-1 75.4 0.0 75.4 53.1 119.3 196.7 369.2 444.5

Фм-2 10.4 0.0 10.4 8.8 45.6 0.0 54.5 64.9

Изделия арматурные

Арматура класса

А240 А500

ДСТУ 3760:2006 ДСТУ 3760:2006

Марка

элемента Всего

Ведомость расхода стали, кг

  13.1   67.6

1. Àðìàòóðà êëàññà À500Ñ - ãîðÿ÷åêàòàííàÿ, ñòàëü 25Ã2Ñ.
2. Çàùèòíûé ñëîé áåòîíà 50ìì.
3. Êîëëè÷åñòâî ñòåðæíåé ðàáî÷åé àðìàòóðû, êîòîðûå ñòûêóþòñÿ âíàõëåñò â îäíîì ñå÷åíèè íå äîëæíà ïðåâûøàòü 25%.
4. Ñòûêîâàòü àðìàòóðó âíàõëåñò íå ìåíåå ÷åì íà 40d.
5. Ñïåöèôèêàöèþ ñìîòðè ëèñò 6

Л-1

   Áåòîí êëàññà B15  ì3          1.56

  91.62

  13.1

  91.62  460.82

1090



Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры
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КЖ-1

Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Ведомость рабочих чертежей основного
комплекта. Общие данные. Указания по

производству работ

Р   1

Поз. Наименование Примечание

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта Óêàçàíèÿ ïî ïðîèçâîäñòâó ðàáîò

1. Ðàáî÷èå ÷åðòåæè æåëåçîáåòîííûõ êîíñòðóêöèé ðàçðàáîòàíû íà îñíîâàíèèòåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè, îãîâîðåííîé â
îáùèõ óêàçàíèÿõ ê ÷åðòåæàì ìàðêèÝÏ.
2. Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0.000 ïðèíÿò óðîâåíü ÷èñòîãî ïîëà ïåðâîãî ýòàæà ñóùåñòâóþùåãî çäàíèÿ.
3. Çàùèòíûé ñëîé áåòîíà äëÿ ïðîäîëüíîé àðìàòóðû äîëæåí áûòü íå ìåíåå 50 ìì.
4. Ðàáîòû ïî âîçâåäåíèþ êîíñòðóêöèè âûïîëíÿòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàáî÷èìè ÷åðòåæàìè äàííîãî êîìïëåêòà, ïðîåêòîì
ïðîèçâîäñòâà ðàáîò, ðàçðàáîòàííûì ïîäðÿäíîé îðãàíèçàöèåé.
Â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑíèÏ 3.03.01-87 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè", ÑÍèÏ ІІІ-4-80 "Òåõíèêà
áåçîïàñíîñòè â ñòðîèòåëüñòâå", ÑÍèÏ 3.03.01-85 "Îðãàíèçàöèÿ ñòðîèòåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà".
5. Ñíÿòèå îïàëóáêè ïðîèçâîäèòü ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì 80% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè.
6. Ñòûêè ñòåðæíåé ðàáî÷åé àðìàòóðû âûïîëíÿòü ïóòåì íàõëåñòà îäíîãî ñòåðæíÿ íà äðóãîé íà äëèíó ðàâíóþ 45
äèàìåòðîâ àðìàòóðíîãî ñòåðæíÿ áîëüøåãî äèàìåòðà. Ñòûêè àðìàòóðíûõ ñòåðæíåé âûïîëíÿòü âðàçáåæêó òàê, ÷òîáû â
îäíî ñå÷åíèå ïîïàäàëî íå áîëåå 50% ñòûêîâ. Ìèíèìàëüíàÿ äëèíà ðàçáåæêè ñòûêóåìûõ ñòåðæíåé ðàâíà 30äèàìåòðîâ
ñòåðæíÿ áîëüøåãî äèàìåòðà.
7. Âñå ïåðåñå÷åíèÿ àðìàòóðû âÿçàòü âÿçàëüíîé ïðîâîëîêîé.
8. Ãèáêà àðìàòóðû ïðîèçâîäèòñÿ íà ãèáî÷íîì ñòàíêå â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè. Ìèíèìàëüíûå äèàìåòðû õîëîäíîé ãèáêè
àð-ðû:
- äëÿ àð-ðû êëàññà À500Ñ è äèàìåòðå ñòåðæíÿ íå ìåíåå 20 ìì ñîñòàâëÿåò 6 ïðîèçâåäåíèé äèàìåòðîâ àð-ðû;
- äëÿ àð-ðû êëàññà À500Ñ è äèàìåòðå ñòåðæíÿ  20 ìì è áîëåå ñîñòàâëÿåò 8 ïðîèçâåäåíèé äèàìåòðîâ àð-ðû;
- äëÿ àð-ðû êëàññà À240 Ñ -2,5ïðîèçâåäåíèÿ äèàìåòðà àðìàòóðíîãî ñòåðæíÿ
ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß íàãðåâ àð-ðû ïåðåä ãèáêîé!!!
9. Bîêðóã îòâåðñòèé øèðèíîé áîëüøå 300 ìì, óñòàíîâèòü äîïîëíèòåëüíóþ àð-ðó, çàâåäÿ çà ãðàíü ïðîåìà íà 720 ìì.
10. Áåòîíèðîâàíèå ìîíîëèòíîé êîíñòðóêöèè â ëåòíåå âðåìÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíîëîãèè ñòðîèòåëüíîãî
ïðîèçâîäñòâà è ïðîèçâîäñòâó ðàáîò ïî óõîäó çà áåòîíîì â ëåòíåå âðåìÿ (ïîëèâ ñâåæåóëîæåííîé áåòîííîé ñìåñè)
11. Êîíòðîëü ïðî÷íîñòè áåòîííîé ñìåñè ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 18105-86. Äëÿ êîíòðîëÿ ïðî÷íîñòè ïðîâîäèòü â
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÃÎÑÒ 28570-90 (ÑÒ ÑÝÂ 3978-83) ñ ïðåäîñòàâëåíèåì îò÷åòà î ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé
êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ â ïðîåêòíóþ îðãàíèçàöèþ.
12. Ïðè ïåðåðûâàõ â áåòîíèðîâàíèè áîëåå ÷åì íà 2 ÷àñà íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü óñòðîéñòâî ðàáî÷èõ øâîâ áåòîíèðîâàíèÿ, ïðè
ýòîì ìåñòà óñòðîéñòâà ðàáî÷èõ øâîâ íåîáõîäèìî ñîãëàñîâàòü ñ ïðîåêòíîé îðãàíèçàöèåé. Âîçîáíîâëÿòü áåòîíèðîâàíèå ìîæíî
ïîñëå äîñòèæåíèÿ áåòîíîì ó ðàáî÷åãî øâà ïðî÷íîñòè íå ìåíåå 10% ïðîåêòíîé ïðî÷íîñòè. Ïîâåðõíîñòü ðàáî÷åãî øâà äîëæíà
áûòü ïåðïåíäèêóëÿðíà ê ïîâåðõíîñòè ïëèòû. Ïðè ïîäãîòîâêå ê âîçîáíîâëåíèþ áåòîíèðîâàíèÿ ñ ïîâåðõíîñòè ðàáî÷åãî øâà
äîëæíà áûòü óäàëåíà öåìåíòíàÿ ïëåíêà, ïîñëå ÷åãî ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ïðîìûòà âîäîéè íà ïîâåðõíîñòü øâà íàíåñåí
ñëîé öåìåíòíîãî ðàñòâîðà ñîñòàâà 1:2 íà êîòîðûé óêëàäûâàþò áåòîííóþ ñìåñü. Ìàðêà ðàñòâîðà äîëæíà áûòü íå íèæå ìàðêè
áåòîííîé ñìåñè.
13. Â âåäîìîñòè ðàñõîäà ñòàëè àðìàòóðà óêàçàíà áåç ó÷åòà îáðåçêîâ.
14. Ìîíòàæíóþ ñâàðêó âûïîëíÿòü ýëåêòðîäîì Ý42, ïî ÃÎÑÒ 9467-75*.
15. Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ, ïðèíÿòûå â ðàáî÷èõ ÷åðòåæàõ, ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ýêîëîãè÷åñêèì, ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷íûì,
ïðîòèâîïîæàðíûì è äðóãèì äåéñòâóþùèì íîðìàì è ïðàâèëàì - è îáåñïå÷èâàþò áåçîïàñíîñòü äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ëþäåé,
ýêñïëóàòàöèþ îáüåêòà ïðè âûïîëíåíèè äàííîãî ïðîåêòà.

 1 Ведомость рабочих чертежей основного комплекта. Общие данные. Указания
по производству работ КЖ-1

 2 Схема расположения плиты на отм. +0.320. Опалубочный план КЖ-1
 3 Разрез 1-1 КЖ-1
 4 Разрез 2-2 КЖ-1
 5 Схема расположения плиты на отм. +0.320. Армирование. Разрезы 3-3, 4-4 КЖ-1
 6 Схема расположения каркасов установочных Кру-1 КЖ-1
 7 Спецификация к схеме расположения плиты КЖ-1
8 Аксонометрический вид фундементов КЖ-1

1. Ôóíäàìåíòû ñïðîåêòèðîâàíû áåç ãåîëîãè÷åñêèõ èçûñêàíèé äëÿ Êèåâà è Êèåâñêîé îáëàñòè.
2. Íîðìàòèâíàÿ ãëóáèíà ïðîìåðçàíèÿ 0.9 ì.
3. Îòíîñèòåëüíàÿ îòìåòêà ïîäîøâû ôóíäàìåíòà -1,47 ì
4. Ôóíäàìåíòû è ïîäâîäèìûå ê íåìó ìåòàëëè÷åñêèå êîììóíèêàöèè íóæäàþòñÿ â çàùèòå îò õèìè÷åñêîé
àãðåññèè ãðóíòîâ.
5. Ôóíäàìåíòû ñïðîåêòèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 2.02.01-83 "Îñíîâàíèÿ çäàíèé è
ñîîðóæåíèé" è äîëæíû âûïîëíÿòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 3.02.01-83 "Îñíîâàíèÿ è ôóíäàìåíòû.
Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò"
6. Â ïåðèîä ñòðîèòåëüñòâà è ýêñïëóàòàöèè çäàíèÿ íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü ìåðîïðèÿòèÿ, èñêëþ÷àþùèå
äëèòåëüíîå çàìà÷èâàíèå, à òàêæå ïðîìåðçàíèå ãðóíòà, à èìåííî:
-âûïîëíèòü âåðòèêàëüíóþ ïëàíèðîâêó òåððèòîðèè, îáåñïå÷èâàþùóþ áûñòðûé îòâîä ïîâåðõíîñòíûõ âîä ñ
ïëîùàäêè ñòðîèòåëüñòâà;
- îáåñïå÷èòü âîäîíåïðîíèöàåìîñòü îòìîñòêè è áûñòðûé îòòîê âîäû ñ åå ïîâåðõíîñòè â ëèâíåâóþ
êàíàëèçàöèþ
7. Ïðè âûïîëíåíèè ðàáîò ðóêîâîäñòâîâàòñÿ òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ:
- 3.02.01-87 "Çåìëÿíûå ñîîðóæåíèÿ è ôóíäàìåíòû";
- 3.03.01-87 "Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè";
- 3.04.01-87 "Èçîëÿöèîííûå è îòäåëî÷íûå ïîêðûòèÿ";
- 3.04.03-85 "Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé è ñîîðóæåíèé îò êîððîçèè"

Â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ 2.11.02-87 "Õîëîäèëüíèêè":
Ïîëû îõëàæäàåìûõ ïîìåùåíèé, ðàñïîëàãàåìûå íà íåîáîãðåâàåìûõ ãðóíòàõ, ïðè òåìïåðàòóðàõ õðàíåíèÿ ìèíóñ
4°Ñ è âûøå, äîëæíû èìåòü ïî ïåðèìåòðó íàðóæíûõ ñòåí íà øèðèíó 1,5 ì òåïëîèçîëÿöèþ ñ ñîïðîòèâëåíèåì
òåïëîïåðåäà÷å ðàâíûì ñîïðîòèâëåíèþ òåïëîïåðåäà÷å íàðóæíûõ ñòåí, ïðè òåìïåðàòóðàõ ìèíóñ 4 °Ñ âñÿ
ïîâåðõíîñòü ïîëà äîëæíà èìåòü òåïëîèçîëÿöèþ ñ ñîïðîòèâëåíèåì òåïëîïåðåäà÷å íå ìåíåå 2,0 ì ·°Ñ/Bò
Çäàíèÿ õîëîäèëüíèêîâ ñ îòðèöàòåëüíûìè òåìïåðàòóðàìè â ïîìåùåíèÿõ, âîçâîäèìûå âî âñåõ ñòðîèòåëüíî-
êëèìàòè÷åñêèõ ðàéîíàõ, çà èñêëþ÷åíèåì çîí ðàñïðîñòðàíåíèÿ âå÷íîìåðçëûõ ãðóíòîâ, äîëæíû
ïðîåêòèðîâàòüñÿ ñ ó÷åòîì íåîáõîäèìîñòè ïðåäîòâðàùåíèÿ ïðîìåðçàíèÿ ãðóíòîâ, ÿâëÿþùèõñÿ îñíîâàíèåì
ôóíäàìåíòîâ è ïîëîâ. Ñ ýòîé öåëüþ ñëåäóåò ïðèìåíÿòü ñèñòåìû èñêóññòâåííîãî îáîãðåâàíèÿ ãðóíòîâ
(ýëåêòðîîáîãðåâ, îáîãðåâ íåçàìåðçàþùåé æèäêîñòüþ).
Áåòîííûå ïîêðûòèÿ ïîëîâ â õîëîäèëüíûõ êàìåðàõ, êîðèäîðàõ, âåñòèáþëÿõ è íà ïëàòôîðìàõ äîëæíû
âûïîëíÿòüñÿ èç òÿæåëîãî áåòîíà ìàðêè ïî ìîðîçîñòîéêîñòè F150. Êëàññ áåòîíà ïî ïðî÷íîñòè ñëåäóåò
ïðèíèìàòü B30 äëÿ ïîêðûòèé èç ñáîðíûõ æåëåçîáåòîííûõ ïëèò è B22.5 äëÿ ìîíîëèòíûõ ïîêðûòèé.

Îáùèå äàííûå

1. Ãðóíò ïîä ïëèòîé òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ïëèòû îáñûïàòü ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ðàçðàáîòêè è
êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü ìèíèìàëüíûé.
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Слесаренко

Исаев

КЖ-1

Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Схема расположения плиты на отм. +0.320.
Опалубочный план

Р   2

Схема расположения плиты на отм. +0.320. Опалубочный план

Îáåñïå÷èòü ãèäðîèçîëÿöèþ:
-ãîðèçîíòàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ðóáåðîèäà â äâà ñëîÿ;
- âåðòèêàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ìàñòè÷íûõ ìàòåðèàëîâ;
- âî âñåõ ìåñòàõ ãäå êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå ñîïðèêàñàþòñÿ ñ ãðóíòîì.

1. Ãðóíò ïîä ïëèòîé òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ïëèòû îáñûïàòü ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà
ðàçðàáîòêè è êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü
ìèíèìàëüíûé.
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Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Разрез 1-1

Р   3

1- 1

Îáåñïå÷èòü ãèäðîèçîëÿöèþ:
-ãîðèçîíòàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ðóáåðîèäà â äâà ñëîÿ;
- âåðòèêàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ìàñòè÷íûõ ìàòåðèàëîâ;
- âî âñåõ ìåñòàõ ãäå êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå ñîïðèêàñàþòñÿ ñ ãðóíòîì.

1. Ãðóíò ïîä ïëèòîé òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ïëèòû îáñûïàòü ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà
ðàçðàáîòêè è êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü
ìèíèìàëüíûé.
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КЖ-1

Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Разрез 2-2

Р   4

2- 2

Îáåñïå÷èòü ãèäðîèçîëÿöèþ:
-ãîðèçîíòàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ðóáåðîèäà â äâà ñëîÿ;
- âåðòèêàëüíóþ ñ ïîìîùüþ ìàñòè÷íûõ ìàòåðèàëîâ;
- âî âñåõ ìåñòàõ ãäå êîíñòðóêöèè æåëåçîáåòîííûå ñîïðèêàñàþòñÿ ñ ãðóíòîì.

1. Ãðóíò ïîä ïëèòîé òùàòåëüíî òðàìáîâàòü  äî ïëîòíîñòè íå ìåíüøå 1,65ò/ì3.
Ïîâåðõíîñòü âîêðóã ïëèòû îáñûïàòü ïåñêîì òîëùèíîé 0,4 ì.
2. Îáüёì çåìëÿíûõ ðàáîò äîëæíû áûòü ðàññ÷èòàíû â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà
ðàçðàáîòêè è êàòåãîðèè ãðóíòà.
3. Ïåðåðûâ âî âðåìåíè ìåæäó çåìëÿíûìè è áåòîííûìè ðàáîòàìè äîëæåí áûòü
ìèíèìàëüíûé.
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Слесаренко

Исаев

КЖ-1

Сборно-разборная конструкция укрытия холодильной камеры

Схема расположения плиты на отм. +0.320.
Армирование. Разрезы 3-3, 4-4

Р   5

Схема расположения плиты на отм. +0.420. Армирование
4- 4

3- 3

1. Защитный слой бетона см. разрезы по плите
2. Арматура согласно ДСТУ 3760:2006. Арматура класса А500С горячекатанный арматурный прокат
из стали марки 25Г2С. Арматура класса А240С— гладкий горячекатанный арматурный прокат из
стали марки СТ3пс.
3. Сварочные работы вести в соответствии ГОСТ 14098-91.
4. Колличество стержней рабочей арматуры, которые стыкуются внахлест в одном сечении не
должна превышать 25%.
5. Стыковать арматуру внахлест не менее чем на 40d.
5. Спецификацию смотри лист 7

5- 5
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Схема расположения каркасов установочных
Кру-1

Р   6

Схема расположения каркасов установочных Кру-1

Кру-1

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷à
íèå

Ñïåöèôèêàöèÿ óñòàíîâî÷íîãî êàðêàññà Êðó-1

Êðó-1

23      ÄÑÒÓ 3760:2006    Ø8 À240  L=1000       2      0.395       0.79
24      ÄÑÒÓ 3760:2006    Ø8 À240  L=170         5      0.07       0.35

80.9471 1.14

1. Защитный слой бетона см. разрезы по плите
2. Арматура согласно ДСТУ 3760:2006. Арматура класса А500С горячекатанный арматурный
прокат из стали марки 25Г2С. Арматура класса А240С— гладкий горячекатанный арматурный
прокат из стали марки СТ3пс.
3. Сварочные работы вести в соответствии ГОСТ 14098-91.
4. Колличество стержней рабочей арматуры, которые стыкуются внахлест в одном сечении не
должна превышать 25%.
5. Стыковать арматуру внахлест не менее чем на 40d.
6. Спецификацию смотри лист 7
7. Установочных каркасов КРУ-1 всего 59шт.
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Спецификация к схеме расположения плиты

Р   7

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë
Ìàññà
åä., êã

Ïðèìå÷à
íèå

Ñïåöèôèêàöèÿ ê ñõåìå ðàñïîëîæåíèÿ ïëèòû

Äåòàëè

Ìàòåðèàëû

Изделия арматурные

Арматура класса

А240 А500

ДСТУ 3760:2006 ДСТУ 3760:2006

Марка

элемента Всего

Ведомость расхода стали, кг

1. Àðìàòóðà êëàññà À500Ñ - ãîðÿ÷åêàòàííàÿ, ñòàëü 25Ã2Ñ.
2. Çàùèòíûé ñëîé áåòîíà ñì. ðàçðåç ïî ïëèòå
3. Êîëëè÷åñòâî ñòåðæíåé ðàáî÷åé àðìàòóðû, êîòîðûå ñòûêóþòñÿ âíàõëåñò â îäíîì ñå÷åíèè íå äîëæíà ïðåâûøàòü 25%.
4. Ñòûêîâàòü àðìàòóðó âíàõëåñò íå ìåíåå ÷åì íà 40d.
5. Ñïåöèôèêàöèþ ñìîòðè ëèñò 7

11 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 4950 52 4.40 228.57

12 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 10450 25 243.09 243.09

13 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 5165 52 2.04 106.10

14 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 10665 25 110.30 110.30

15 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 1750 10 1.55 15.54

16 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 1950 9 1.73 15.58

17 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 2165 9 0.86 7.70

18 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 1965 10 0.78 7.76

19 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 3450 15 3.06 45.95

20 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø12 A500 L= 2950 18 2.62 47.15

21 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 3665 15 1.45 21.72

22 ÄÑÒÓ 3760:2006 Ø8 A500 L= 3165 18 1.25 22.51

Ø6 Ø8 Èòîãî Ø8 Ø12 Èòîãî
Ïëèòà 0.0 0.0 0.0 216.0 470.3 686.3 686.3

Ïëèòà_1 0.0 0.0 0.0 59.7 124.2 183.9 183.9

   9.28

   4.21

  77.74

  278.74

  201.94

  749.04   749.04

   Áåòîí êëàññà B25, W4, F150   ì3       13.32

   Áåòîí êëàññà B7.5  ì3          7.9

Êðó-1  Ëèñò 6        Êàðêàñ óñòàíîâî÷íûé Êðó-1    71       1.14       80.94

  201.94
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Аксонометрический вид фундементов

Р 8

Аксонометрический вид фундементов


	Листы
	0 - Титульный лист
	1 - Ведомость рабочих чертежей основного комплекта. Общие данные. Указания по производству работ
	2 - Схема расположения фундаментов Фм-1, Фм-2 и анкерных груп Аг-1, Аг-2. Фундамент монолитный Фм-1
	3 - Фундамент монолитный Фм-2. Опалубочный план
	4 - Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-1. Подколонник Фм-1. Армирование. Сетки С-1, С-2
	5 - Нижняя и верхняя арматура плиты Фм-2. Подколонник Фм-2. Армирование. Сетки С-3, С-4
	6 - Спецификация к схеме расположения фундаментов Фм-1, Фм-2. Ведомость расхода стали

	кж
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	3 - Разрез 1-1
	4 - Разрез 2-2
	5 - Схема расположения плиты на отм. +0.320. Армирование. Разрезы 3-3, 4-4
	6 - Схема расположения каркасов установочных Кру-1
	7 - Спецификация к схеме расположения плиты
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