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Каждая из приведённых ниже технологий 3D-печати были разработаны для различных целей. В настоящее время 3D-печать больше не ограничивается определенными прототипами, её чаще используют для изготовления различных конечных продуктов [1]. Согласно стандарту ASTM F2792 [2] существует семь групп технологий 3D-печати.
 Binder Jetting [6] («разбрызгивание связующего») – это быстрое прототипирование в 3D-печати, в котором жидкий связующий агент избирательно осаждается для соединения частиц порошка [3] из металлов, песков, полимеров, керамики и их гибридов. К данной категории относят струйные технологии (Ink-Jet).
Существует также Material Jetting [6] («разбрызгивание материала»). Печатающая головка распределяет капли светочувствительного вещества, который затвердевает при воздействии ультрафиолетового света[4]. Такой метод позволяет создавать изделия с гладкой поверхностью и точными размерами из полимеров, керамики, композитов, биологических и гибридных материалов. К этой группе относится Polyjet (Multi Jetting Material).
     Техника Material Extrusion [6] («выдавливание материала» может использоваться для печати изделий из нескольких видов веществ или многоцветной печати из пластиков и биологических клеток [5]. В группу Material Extrusion входит техника MJS, суть которой в том, что горячий экструдер выдавливает пластификатор (смесь металла и связующего) на точку построения модели.
В Sheet Lamination [6] («соединение листовых материалов») используются листы из металла, полимеров, фольги, бумаги и т.д. Технология UAM (Ultrasoniс Additive Manufacturing) [7], в соответствии с которой  сваривают несколько листов металла с помощью ультразвука и удаляют лишнее с помощью фрез.
В группу Directed energy deposition[6] («прямой подвод энергии непосредственно на место построения») входят методы, в которых строительный материал и энергия (лазерное излучение или электронный луч) для его сплавления подводятся одновременно к точке построения изделия.  Так работают технологии Optomec, POM, Sciaky.
К Powder bet fusion [6] («расплавление материала в заранее сформированном слое») относят SLS-технологии, которые работают на основе лазера
как источника тепла.
В категорию Vat photopolymerization [6] («фотополимеризация в ванной») входит техники, использующие жидкие материалы (фотополимерные смолы) – это SLA- и DLP-технологии.
Благодаря разработке аддитивного оборудования открылись новые перспективы в машиностроении. Постепенно такие методы вытесняют традиционное производство, так как позволяют решать широкий спектр задач качественно и быстро. 
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