Гальваника пластмасс
Galvaniseren van kunststoffen
Galvaniseren is een methode die gebruik maakt van elektriciteit om een voorwerp te bedekken met een laagje metaal. Door middel van galvaniseren kan bijvoorbeeld een ijzeren plaat worden voorzien van een laagje zink (verzinken), nikkel (vernikkelen) of chroom (verchromen) om het meer corrosiebestendig te maken of mooier te laten glanzen. Binnen de branche wordt de term galvanotechniek of galvano gebruikt. Met deze termen worden alle elektrochemische bedekkingstechnieken aangeduid, inclusief de autokatalytische processen.
 Verzinken kan met twee totaal verschillende processen worden uitgevoerd, elektrolytisch verzinken en thermisch verzinken. Dat laatste is eigenlijk helemaal geen galvaniseren, omdat het geen gebruik maakt van elektrische stroom
Het galvanisch metalliseren van kunststof, ook wel plating on plastic (POP) genoemd, is een relatief jonge technologie. Pas vanaf ongeveer 1960 is het mogelijk om met dunne neerslagen een hechtende galvanische bedekking van kunststof te vormen. Door een reeks van behandelingen en zuurbaden is het mogelijk om het kunststof geleidend te maken. Nu kunnen er door middel van elektriciteit verschillende lagen van meerdere soorten metalen neergeslagen worden. Met uiteindelijk een toplaag van het metaal naar keuze, passend bij de stijl die men wil creëren met het te galvaniseren product.
Het proces van POP Galvaniseren:
1. Producten ophangen aan titanium plating-rekken
Nadat de plastic producten klaar zijn in de spuitgietmachine, worden ze verplaatst met behulp van speciale apparatuur, welke ervoor zorgt dat de stukken voorzichtig en veilig overgedragen worden door middel van een galvanische lijn. Rekken voor elektroplating zijn meestal gemaakt van titanium voor een lange levensduur, want het materiaal wordt nauwelijks beïnvloed door platingvocht, zoals koper, nikkel en chroom.
2. Chemisch etsen (Ets in chroomzuur gebaseerde oplossing om de hechting te bevorderen)
Het hele proces is afhankelijk van het plastic, de gewenste dikte, het oppervlakte en het aantal producten dat moet worden vervaardigd. Bij het beitsen en de activering van de kunststof oppervlakken wordt gebruik gemaakt van een chroomzuur-zwavelzuur bad met het edele metaal chloride. Het bad wordt van tevoren zo gekookt, dat het lang genoeg de tijd heeft om al het vrije chloor te elimineren. Nu is het plastic oppervlak gebeitst en geactiveerd in het bad. 
3. Acid Schoonmaak: Voorbereiding van het werkoppervlak
De belangrijkste stap in het gehele galvanisatieproces is de voorbereiding van het oppervlak van de producten en het schoonmaken. Voordat de gewenste coating kan worden aangebracht op een component, moeten alle oppervlakten vrij zijn van zaken als roestplekken, vet, vuil, olie en ander materiaal. Alles moet verwijderd worden, zodat een goede hechting aan een elektrode gewaarborgd wordt. Dit proces wordt uitgevoerd op het metalen oppervlak, voorafgaand aan de galvanotechniek. Het is efficiënter dan schoonmaken in een sopje en het reduceert de chemische aanval op het metaaloppervlak. De component wordt de kathode (directe reiniging) of anode (omgekeerde reiniging) of afwisselend de kathode én anode in een alkalische oplossing Etsdelen hebben neutralisatie nodig. Zelfs wanneer bij spoelen aan uitstekende voorwaarden is voldaan, kan er chroom 6+ opgesloten worden in etsholtes. Dit leidt tot een gebrek bekend als ‘skip plaat’. Natrium bisulfiet is een veel gebruikte neutralisator.

ПЕРЕВОД:
Гальваника пластмасс
Гальваника - это метод, который использует электричество для покрытия предмета слоем металла. Посредством гальванического покрытия железная пластина может, например, иметь слой цинка (цинкование), никеля (никелирование) или хрома (хромирование), чтобы сделать ее более устойчивой к коррозии или красивее блестеть. В химической отрасли используется термин гальваническое покрытие или гальваника. Эти термины относятся ко всем методам электрохимического покрытия, включая автокаталитические процессы.
Цинкование может осуществляться двумя совершенно разными способами: электролитическим цинкованием и горячим цинкованием. Последний на самом деле вовсе не гальваническим процессом, так как он не использует электроэнергию.
Гальваника пластика, также известная как нанесение покрытия на пластик (ПНП), является относительно новой технологией. Только начиная с 1960-тых  годов  стало использоваться прочное гальваническое покрытие из пластика с тонкозернистыми осадками.  С помощью ряда процедур и кислотных ванн можно сделать пластик электро-проводящим. Теперь различные слои металлов нескольких видов могут быть нанесены с помощью электричества. И естественно  верхнего верхним слоя металлом осуществляется по вашему выбору, в соответствии со стилем, который вы хотите дать Вашему оцинкованному продукту.
ПЕРЕВОД:
Процесс гальванизации пластика  (ПНП)
1. Подвесить изделия на титановых стойках
После того, как пластиковые изделия обработаны в литейной машине под давлением, они извлекаются с помощью специального оборудования, которое обеспечивает осторожное и безопасное перемещение деталей с помощью гальванической линии. Полки для гальваники обычно изготавливаются из титана для длительного срока пригодности, потому что материал практически не подвержен воздействию плакирующей жидкости, такой как медь, никель и хром. 
2. Химическое травление (травление в растворе на основе хромовой кислоты для улучшения адгезии)
Весь процесс зависит от качества пластика, желаемой толщины, площади поверхности и количества производимых изделий. При травлении и активации пластиковых поверхностей используется ванна из хромово-серной кислоты с хлоридом благородного металла. Ванна готовится заранее, чтобы было достаточно времени для удаления всего свободного хлора. Теперь пластиковая поверхность окрашивается и активируется в ванне. 3. Кислотная очистка. Подготовка рабочей поверхности.
3. Кислотная очистка. Подготовка рабочей поверхности.
[bookmark: _GoBack]Важнейшим этапом всего процесса гальванизации является подготовка поверхности изделий и очистка. Прежде, чем желаемое покрытие может быть нанесено на компонент, все поверхности должны быть очищены от таких вещей, как пятна ржавчины, смазка, грязь, масло и другие материалы. Все должно быть удалено, чтобы гарантировать хорошую адгезию к электроду. Этот процесс выполняется на поверхности металла до гальванизации. Так будет  более эффективно, чем очистка в мыльной воде и также снижается химическое воздействие на металлическую поверхность. Компонент становится катодом (прямая очистка) или анодом (обратная очистка) или, альтернативно, катодом и анодом в щелочном растворе. Детали травления требуют нейтрализации. Даже при соблюдении условий промывки хром 6+ может попадать в полости травления. Это приводит к дефекту, известному как «пропускная пластина». Бисульфит натрия является широко используемым нейтрализатором.
