
Фізико-технологічні засади
підбору біосировини для
суперконденсаторів
нового покоління





Модель ПЕШ на
позитивно зарядженій
поверхні, включаючи
внутрішню площину
Гельмгольца (IHP) і
зовнішню площину
Гельмгольца (OHP)







Морфологічні відмінності в карбонізованих і активованих зразках лушпиння цибулі(а), при 600 
°C (b); 850 °C (c); 950 °C (d) рулонна графенова стрічка при 850 °C (e)



Питома ємність отриманого зразка лушпиння цибулі 600 °C (а) , 850 °C (b) та 950 °C (c)



Матеріал з біомаси Реаген

ти для

актива

ції

Питома

площа

поверхні

(м2/г)

Застосування

 

Кавова гуща КОH 1250 Симетричні суперконденсатори 

Шкаралупа дубового горіха КОH 3757 Суперконденсатори надвисокої ємності 

Кукурудзяне лушпиння КОH 1370 Високовольтні суперконденсатори 

Відходи деревини КОH 424 Суперконденсатори 

Лушпиння цибулі КОH 1924 Симетричні суперконденсатори 



› Дякую за увагу
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