НК-36СТ[image: image1.png]




Газотурбинный двигатель, предназначенный для привода центробежного нагнетателя в составе газоперекачивающего агрегата.

Двигатель НК-36СТ создан на базе серийного авиационного двигателя НК-32. Сочетает в себе новейшие достижения в области авиадвигателестроения, учитывает большой опыт предыдущих разработок.

Двигатель НК-36СТ отличает высокая надежность в работе, высокий КПД, улучшенные технические характеристики. У двигателя НК-36СТ снижен уровень эмиссии Nох до 120 мг/м3, что ниже нормы (150 мг/м3).

На двигателе предусмотрены системы допуска, контроля, защиты и сигнализации, обеспечивающие автоматический запуск, обнаружение неисправностей и отклонений параметров на работающем двигателе. Кроме того, предусмотрена система противообледенения, позволяющая работать при неблагоприятных атмосферных условиях.

Модульная конструкция двигателя позволяет перевозить его любым транспортом; сократить время вынужденных простоев; производить замену модулей в условиях компрессорной станции.

Газоперекачивающий агрегат с двигателями НК-36СТ успешно работает на Тольяттинской газокомпрессорной станции и имеет хорошие эксплуатационные характеристики при высокой степени надежности.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Мощность на выводном валу
25000 кВт

Расход топливного газа
5163 кг/ч

Частота вращения ротора СТ:
5000 об/мин

Температура газов на выхлопе
698 К

КПД
             36,5%

Масса
                8690 кг

Размеры:
 

длина
            6000 мм

диаметр
2300 мм

Топливо
природный газ

Ресурс   
45000 ч
The gas turbine engine is designed to drive a centrifugal blower in the pumping unit.

The engine NK-36ST is based on production of aircraft engine NK-32. It combines the latest achievements in the field of aircraft engineering, takes into account the extensive experience of previous developments.

The engine NK-36ST is characterized by high reliability, high efficiency, superior technical characteristics. The engine NK-36ST has reduced levels of NOx emissions to 120 mg/m3, which is below normal (150 mg/m3).

The drive system provides admission control, protection and alarm systems, providing automatic startup, fault detection and parameter deviations on the running engineg. In addition, it has an anti-icing system that allows you to work under adverse weather conditions.

The modular design of the engine allows you to carry it with any transport; make module replacement in a compressor station.

Pumping unit with NK-36ST successfully works at Togliatti gas compressor station and has a good performance with a high degree of reliability.
TECHNICAL CHARACTERISTICS

Output shaft        25000 kW

Fuel gas                  5163 kg/h

Rotor speed CT:    5000 rev / min

Exhaust gas temperature 698 K

Performance    36,5%

Weight       8690 kg

Measurements:

Length       6000 mm

Diameter     2300 mm

Fuel    natural gas

Resource     45000 hours
