
Маркувальна схема балок на відмітці +6.800

М 1:200
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Маркувальний план балок;

Вузли 1, 2, 3.
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Примітка
1. Даний лист читати з листом 2;

2. Поясні шви виконувати напівавтоматичним зварюванням ;

3. Поясні з'єднання зварювати катетом шва kf=7мм;

4. Стик балки ГБ-2 виконують на високоміцних болтах d=30мм;
t=8мм
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