Инструкция 
Перевод с английского языка инструкции по пользованию технологическим оборудованием.

	General description

TECNOMATIC's water cooling tank model VS 63/6 is manufactured to meet the operative and production requirements of the plastic processing industry, specifically in pipe extrusion.
The tank is suitable to cool down HDPE, LDPE, PP and PVC pipes with diameter from 12 to 63 mm.
The tank body is made of electro-welded stainless steel and is fitted on a supporting frame made of structural carbon steel.
A cooling water pump, feeding the water to the water conveying and nozzle holding pipe-bars, is fitted on the tank supporting structure, underneath the tank, in such a position so as to facilitate any checking and maintenance operation, hence to be protected from any accidental knocking.
On the tank body there are fitted sliding shutters, made of transparent material, to allow an excellent visual checking inside the tank while in operation, hence to control the processing in course during production. With this system, a complete and easy monitoring of the production process, while the extruded item moves forward inside the tank, is always possible.
All the internal parts are corrosion-proof.
At the 2 ends of the tank, there are fitted holding flanges with relevant mountings (one holding flange set at each end) to fix rubber disks, the inner sizes of which have to comply with the pipe diameter in production .
The tank is equipped inside with:
adjustable rollers, holding and controlling the pipe in production;
holding flanges to fix the rubber disks;
nos. 3+3 water conveying and nozzle holding pipe-bars, complete of hollow-cone water spraying nozzles for an optimal pipe cooling. Both pipe-bars and nozzles are quickly disassembled for easy cleaning and maintenance operations.
The tank cooling water plant consists of no. 1 water pump feeding the cooling water to the water conveying pipe-bars that, by means of the water spraying nozzles, secures the cooling of the extruded item in production by stopping its thermal and chemical processes, thus allowing that the required geometrical characteristics of the extruded item be maintained.
A visual cooling water temperature control is possible by means of a thermometer fitted on the tank body (nearby the electric control panel).
On one side of the said tank body there is fitted a coupling to connect the tank to the main water supply, needed to feed water to the machine. The water flow necessary for the machine run, is manually adjusted by means of a ball valve, placed just after the said coupling.
On the bottom side of the tank, there is fitted a ball valve for the complete water discharge off the tank. Also the coupling of this ball valve has to be connected to the factory drainage system.
The tank is equipped with the electric and control panel complete of all necessary devices, push-buttons and switches for the run and control of the machine. This is placed on the front of the machine, near to the operator's convenient position. 


BASIC OPERATION

The machine/plant has been built in accordance with state--of--the--art standards and the recognized safety rules. Nevertheless, its use may constitute a risk to life and limb of the user or of third parties, or cause damage to the machine and to other material property.
The machine/plant must only be used in technically perfect condition in accordance with its designated use and the instructions set out in the operative manual, and only by safety--conscious persons who are fully aware of the risks involved in operating the machine/plant. Any functional disorders, especially those affecting the safety of the machine/plant, should therefore be rectified immediately.


	ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ

Ванна охлаждающей воды TECNOMATIC модели VS 63/6 разработана в полном соответствии с требованиями к производству изделий из пластмасс, в частности, для экструзии труб. 
Ванна предназначена для охлаждения ПЭВП, ПЭПН, ПП и ПВХ труб диаметром от 12 до 63 мм. 
Корпус ванны изготовлен из электросварной нержавеющей стали и устанавливается на несущую раму из конструкционной углеродистой стали. 
Насос подачи охлаждающей воды, подающий воду в транспортный трубопровод и к форсункам, установлен под станиной ванны в положении, которое позволяет легко выполнить любую проверку и техническое обслуживание и обеспечивает защиту от случайного удара. 
На корпусе ванны имеются раздвижные смотровые шторки из прозрачного материала, предусмотренные для визуальной проверки внутри емкости во время работы, и, соответственно, наблюдения за процессом во время производства. С помощью этой системы производится полный и удобный мониторинг производственного процесса, при котором экструдируемое изделие направляется внутрь ванной. 
Все внутренние части ванны выполнены из коррозионно-стойких материалов. 
С двух сторон ванна имеет фланцы с соответствующими креплениями (по одному фланцу на каждом конце) для установки резиновых колец, внутренние размеры которых должны соответствовать диаметру рабочей трубы. 
Внутри ванны имеются следующие узлы: 
регулируемые ролики, удерживающие и направляющие трубу в процессе производства; 
фланцы для присоединения резиновых колец; 
 №3—трубы транспортного трубопросода и трубы с форсунками. Форсунки представляют собой полый конус и предназначены для распыления воды с целью оптимального охлаждения экструдируемой трубы. Все трубы и форсунки могут быть быстро разобраны для очистки и проведения технического обслуживания. Ванна с охлаждающей водой включает: насос №1, подающий охлаждающую воду к трубопроводу для обеспечения охлаждения экструдируемого изделия путем распыления воды через форсунки. Охлаждение необходимо для подавления тепловых и химических процессов в экструдируемом изделии и получения стабильных геометрических характеристик. Визуальный контроль температуры охлаждающей воды проводится с помощью термометра, установленного на корпусе ванны, рядом с электрической панелью управления. 
С одной стороны корпуса ванны имеется патрубок, через который ванна подключается к главному трубопроводу для подачи воды к установке. Поток воды, необходимый для работы машины, регулируется вручную с помощью шарового клапана, расположенного сразу после патрубка. 
В нижней части ванны установлен шаровой кран, обеспечивающий ее полное опорожнение. Выходной штуцер этого шарового клапана должен быть присоединен к дренажной системе завода. 
Ванна оснащена электрической панелью и панелью управления, которые снабжены всеми необходимыми устройствами, кнопками и переключателями для работы и управления оборудованием. Для удобства оператора панели расположены на передней части установки.




ОСНОВНЫЕ ОПЕРАЦИИ

Оборудование изготовлено в соответствии с действующими стандартами и нормами безопасности. Тем не менее, его использование может представлять опасность для жизни и здоровья оператора или других людей, либо привести к повреждению установки или другого материального имущества. 
Оборудование допускается к использованию только в технически исправном состоянии в соответствии с его предназначением, согласно инструкциям, изложенным в руководстве по эксплуатации, и только лицами, прошедшими инструктаж по технике безопасности и ознакомленными с рисками, связанными с работой машины/установки. 




